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4 O firmie

GWE POL-BUD

Od ponad 40 lat dostarczamy naszym klientom najwyzszej jakosci materiaty
do budowy i wyposazenia studni gtebinowych. Poczatkowo jako przedsiebiorstwo
panstwowe powotane do zycia w 1976 roku, pozniej jako spotka zwigzana
z koncernem PREUSSAG. Od 1998 roku, po decyzji o wycofaniu sie koncernu
PREUSSAG z dziatalnosci w obszarze gospodarki wodnej, spotka weszta w sktad
grupy German Water and Energy (GWE). W 2007 r. holding GWE zostat przejety
przez koncern BAUER AG. Grupa GWE zostata przydzielona do departamentu
materiatow wydzielonego w ramach dziatania dziatu ,RESOURCES” .

Od poczatku lat 90 w naszym zaktadzie w todzi, przy zastosowaniu nhowoczesnych
technologii produkujemy rury i filtry studzienne PVC oraz wyroby
ze stali nierdzewnej jak i stali czarnej, wykorzystywane w zabudowie otworow
hydrogeologicznych (w tym studni).

www.gwe-polbud.pl



O firmie 5

Nasz oferta skierowana jest przede wszystkim do zaktadow wodociggowych,
biur projektow, firm wiertniczych oraz instalacyjnych. Ponadto znajdujg sie w niej
rowniez rozwigzania skierowane do prywatnych uzytkownikow uje¢ wodnych.

Aby sprostac rosngcym wymaganiom klientow utrzymujemy najwyzszg jakosc
oferowanych produktow i ustug. Wszystkie nasze produkty posiadaja wymagane
atesty, certyfikaty i dopuszczenia do stosowania. Swiadczymy réwniez ustugi
z zakresu doradztwa technicznego i wsparcia klienta na catym etapie inwestyciji.

Dlaczego warto wybra¢ wspotprace z GWE POL-BUD?

e ponad 40 lat doswiadczenia w branzy,

e szeroka gama materiatow stuzacych do wykonania i zabudowy otworow
hydrogeologicznych,

e rozwigzania dopasowane do indywidualnych potrzeb,

e zaktad produkcyjny z bogatym parkiem maszynowym zlokalizowany
w centralnej Polsce,

e nieustannie rozwijane produkty dostosowane do wymagan naszych klientow

e wspotpraca wytgcznie z uznanymi partnerami,

e przynaleznosc¢ do miedzynarodowej struktury gwarantujaca bezpieczenstwo
finansowe,

o fachowe doradztwo blisko klienta.

Informacje o aktualnej ofercie znajda Panstwo na stronie www.gwe-polbud.pl lub
bezposrednio u naszych doradcow techniczno - handlowych.

www.gwe-polbud.pl



6 Materiaty

Materiaty

Materiaty wykorzystane podczas zabudowy otworu hydrogeologicznego stanowg jednie utamek kosztow
catej inwestycji. Dobdor odpowiedniego dla konkretnych warunkéw rozwigzania pozwala na dtugotrwate
i bezawaryjne funkcjonowanie studni gtebinowej. W zadnym przypadku kryterium cenowe nie powinno by¢
jedynym decydujacym wyznacznikiem uwzglednionym przy wyborze materiatéw.

Wszystkie z produktéw znajdujgcych sie w naszej ofercie posiada wymagane atesty i dopuszczenia.
Stosowane przez nas rozwigzania technicznie bazujg na wieloletnim doswiadczeniu gwarantujac
uzytkownikom najwyzszg jakos¢.

PVC-U

Nieplastyfikowany polichlorek winylu charakteryzuje sie duzg odpornoscia na czynniki chemiczne oraz
absolutng odpornoscia na korozje, jest tatwy w obrdébce, jednoczesnie prezentujagc odpowiednig
wytrzymatosé. Istotng cechg jest rowniez, jak sie uwaza, nieograniczona zywotnos¢ tego tworzywa.

Nieplastyfikowany polichlorek winylu wykorzystany w procesie produkcji przez naszg firme charakteryzuje
sie bardzo niskg zawartos$cig wypetniaczy, spetniajagc wymogi m.in. DIN, DVGW, KTW, WHG.

Stal weglowa

Nazywana réwniez stalg czarng lub niestopowg. Wystepowanie odmiennych struktur stali spowodowane
jest rézng zawartoscig wegla. Wptywa to na ich wiasnosci mechaniczne oraz warunkuje sposdb obrobki.
Dlatego tez stal niestopowa stosowana jest powszechnie przy wytwarzaniu konstrukcji oraz czesci urzadzen
mechanicznych, wszedzie tam, gdzie jej charakterystyki sg wystarczajgce do zastosowan. Stal weglowa nie
posiada atestu PZH.

W zaleznosci od zawartosci wegla stal dzieli sie na:

e stal niskoweglowa — o zawartosci wegla do okoto 0,3%,
e stal srednioweglowg — o zawartosci od 0,3 do 0,6%,
e stal wysokoweglowg — o zawartosci powyzej 0,6%.

W zaleznosci od zastosowania stal dzieli sie na:

e stal konstrukcyjna,
e stal narzedziows,
e stal o szczegdlnych witasciwosciach fizycznych i chemicznych.

www.gwe-polbud.pl
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Materiaty 7

Stal 1.4301 (AISI 304)

Standardowy gatunek stali z grupy austenitycznych stali chromowo - niklowych. Wykazuje dobrg odpornosé
na korozje w Srodowisku naturalnym. Nie nadaje sie do stosowania w s$rodowisku zasolonym oraz
o wysokim stezeniu chloru.

Stal 1.4404 (AISI 316 L)

Austenityczna stal chromowo-niklowo-molibdenowa z niewielkg zawartoscig wegla. Odpornos¢ na korozje -
uwarunkowana przez dodatek 2 - 2,5% molibdenu jest w przypadku stali 1.4404 znacznie lepsza
w poréwnaniu ze standardowymi stalami austenitycznymi, jak 1.4301.

Stal 1.4571 (AISI 316 Ti)

Nierdzewna austenityczna stal chromowo-niklowo-molibdenowa stabilizowana tytanem. Stal cechuje
dobra odporno$¢ na korozje w wiekszosci wod naturalnych pod warunkiem, ze stezenie kwasdw
chlorowych i solnych nie jest zbyt wysokie. Ma lepszg odpornosé¢ na korozje miedzykrystaliczng niz stale
niestabilizowane tytanem, poniewaz dodatek tytanu zapobiega wytrgcaniu sie weglikbw chromu
w granicach ziaren. Ponadto wykazuje wysokg wytrzymatos¢ na temperature — jest to stal szczegdlnie
zalecana do zastosowania w geotermii.

www.gwe-polbud.pl



8 Zabezpieczenie antykorozyjne

Zabezpieczenie antykorozyjne

Elementy wykonywane z rdznego rodzaju stali wymagajg niezbednego zabezpieczenie antykorozyjnego.
Nalezy pamieta¢ o tym, ze elementy wykonane ze stali weglowej (czarnej) bez odpowiedniego
zabezpieczenia antykorozyjnego nie posiadajg atestu PZH.

Cynkowanie ogniowe

Cynkowanie jest powszechnie stosowang metoda ochrony elementéw wykonanych ze stali weglowej.
Metalowy przedmiot przed procesem cynkowania jest dokfadnie oczyszczony i odttuszczany, najpierw
poddaje sie go kapieli w kwasie solnym lub fluorowodorowym a nastepnie w roztworze chlorku cynku i
chlorku amonu. Zabiegi te pozwalajg na uzyskanie powierzchni stali pozbawionej sladéw korozji gazowej,
piasku, rdzy, zgorzelin a nawet sladowych ilosci tlenkéw.

Ostatnim etapem jest suszenie w temperaturze 150 °C. Dopiero tak przygotowana powierzchnia moze by¢
poddana procesowi cynkowania, ktéry polega na zanurzeniu w stopionym cynku poddanym uprzednio
dziataniu wysokiej temperatury (okoto 450 °C).

Czasteczki zelaza i cynku wchodzg w reakcje, co skutkuje powstaniem na stalowej powierzchni warstwy ich
stopu. Cynkowanie ogniowe wykazuje duzg odpornos$¢ na uszkodzenia mechaniczne i korozje.

W przypadku zastosowania elementéw cynkowanych nalezy pamieta¢ o tym, iz powtoka cynkowa musi
posiadac atest PZH.

Trawienie i pasywacja stali szlachetnych

Nawet stal szlachetna moze ulec korozji, jesli powierzchnia nie byta poddana odpowiednim obrébkom lub
tez materiat nie byt nalezycie dobrany do szczegdélnych warunkéw. Odpowiednia obrdébka powierzchni
gotowego produktu ze stali szlachetnej nadaje mu potrzebne cechy odpornosciowe.

W naszej firmie obrdébke powierzchniowg przeprowadzamy po wykonaniu wszystkich czynnosci
produkcyjnych (formowaniu, cieciu, zgrzewaniu). Dzieki temu mozemy zagwarantowa¢ naszym klientom
doskonaty jakos¢é produktdw ze stali szlachetnej.

Trawienie jest procesem polegajgcym na usuwaniu powierzchniowej warstwy metalu lub oczyszczaniu
powierzchni przedmiotéw z produktdw korozji, tlenkdw, rdzy oraz zgorzelin — wszedzie tam gdzie
zmniejszona zostata zawarto$é¢ chromu na powierzchni. Proces przeprowadza sie przy uzyciu mieszanin
odpowiednio dobranych kwaséw, niekiedy z dodatkiem soli, ktére majg za zadanie utatwi¢ trawienie.
Proces trawienia powoduje réwnomierne utlenienie na catej powierzchni materiatu. Proces pasywacji
dodatkowo zapewnia utrwalenie tej powtoki.

Pasywacja metali jest przejsciem niektérych metali w stan pasywny, w ktorym posiadajg wyzszy potencijat
standardowy. Proces zwigzany jest z tworzeniem na powierzchni metali warstwy tlenkow szczelnie
przylegajacych do niej i chronigcej metal przed dalszym utlenianiem. Pasywacja zachodzi pod wptywem
naturalnego utleniacza jakim jest np. tlen atmosferyczny lub w procesach elektrochemicznych poprzez
utleniajgce dziatanie kwasow (utleniajgcych).

www.gwe-polbud.pl



Zabezpieczenie antykorozyjne 9

Lakierowanie: HAGULIT ® (fluidyzacyjne lakierowanie proszkowe)

Powtoka HAGULIT® jest wynikiem badan majgcych na celu spetnienie potrzeb wolnego od ograniczen czasu
uzytkowania produktéw stalowych wykorzystywanych w budowie studni oraz ograniczenia strat liniowych
w rurociggach.

Proszek epoksydowy naktadany jest w zaawansowanym technologicznie procesie powlekania
fluidyzacyjnego, poddawanym ciagtej kontroli jakosci na poziomie wszystkich parametréw. Gwarantuje to
bezpieczenstwo uzycia produkowanych przez nas materiatdow do budowy studni. Jako$é powtoki wynika
z wiasciwosci i udanego potaczenia materiatdw powtoki (proszku epoksydowego) i wstepnie
przygotowanego do powlekania produktu.

HAGULIT® charakteryzujg nastepujgce zalety uzytkowania:

e dtugi okres trwatosci; odpornos¢ na srodki uzywane w procesach dezynfekcji i regeneracji,
¢ duza gtadkos¢ powierzchni pozwalajgca na organicznie strat linowych w rurociggach,

e rozszerzona odpornos$é termiczna umozliwia uzytkowanie w przedziale od -30 °C do 80 °C,

¢ wysoka twardos¢ powtoki zapobiegajgca uszkodzeniom moggcym wystgpi¢ podczas transportu i podczas
montazu,

¢ minimalna wartos¢ przenikania tlenu przez powtoke,
¢ znaczna odpornos$é powtoki wynikajgca ze starannej obrébki za pomoca $rutowania,

e brak infiltracji powtoki w wypadku korozji.

www.gwe-polbud.pl



10 Rury pompowe z pofgczeniami kotnierzowymi

Rury pompowe ze stali ocynkowanej ogniowo wg DN 4927

Rury pompowe z potgczeniami kotnierzowymi wg DIN 4927, kotnierze spawane
DIN 2633, PN 16 z dwoma wycieciami na kabel

srednica DN 50 65 80 100 125 150 200

nominalna

Grubos¢ Scianki (mm) S 2,9 2,9 2,9 3,2 3,6 3,6 4,0

Srednica zewnetrzna rury (mm) d; 60,3 76,1 889 114,3 139,7 168,3 2191
Srednica zew. kotnierza (mm) D 165 185 200 220 250 285 340

Srednica podziatowa (mm) k 125 145 160 180 210 240 295

Masa rury (kg) L=10m 8,6 10,3 14,1 18,1 23,0 30,0 44,8

L=2,0m 11,5 140 19,7 260 32,8 42,8 66,2
L=3,0m 144 176 251 340 425 560 87,7
L=40m 20,6 21,3 30,7 420 523 690 1091

L=50m 235 249 362 500 621 82,0 1305
L=60m 264 285 41,8 579 71,9 950 152,0

Rury pompowe ze stali szlachetnej trawionej i pasywowanej

wg DIN 4927
Rury pompowe z potgczeniami kotnierzowymi wg DIN 4927, kotnierze spawane
DIN 2633, PN 16 z dwoma wycieciami na kabel --‘\’%
srednica DN 50 65 8 100 125 150 200 =
nominalna
Gruboé¢ écianki (mm) s 20 20 26 30 3,0 3,0 4,0 W 7
Srednica zewnetrzna rury (mm) d; 60,3 76,1 889 114,3 139,7 168,33 219,1 Wz
Srednica zew. kotnierza (mm) D 165 185 200 220 250 285 340 o
Srednica podziatowa (mm) k 125 145 160 180 210 240 295
Masa rury (kg) L=1,0m 86 103 14,1 181 23,0 30,0 448 S
L=20m 11,5 140 19,7 260 32,8 42,8 66,2 S
L=30m 14,4 17,6 251 340 425 560 877 — B
L=40m 206 21,3 30,7 420 523 69,0 1091 - di -
L=50m 235 249 362 500 621 820 1305
L=60m 264 285 41,8 579 71,9 950 152,0
Rury pompowe wg DIN 4927 z powtoka HAGULIT® wg VDI 2538
Rury pompowe z powtoka ochronnga o grubos¢ 0,3 - 0,5 mm

srednica DN 50 65 80 100 125 150 200 250
nominalna
Grubos¢ Scianki (mm) S 2,9 2,9 2,9 3,2 3,6 4,0 4,5 5,0
Srednica zewnetrzna rury (mm) d; 60,3 76,1 88,9 114,3 139,7 168,3 219,1 273
Srednica zew. kotnierza (mm) D 165 185 200 220 250 285 340 405
Srednica podziatowa (mm) k 125 145 160 180 210 240 295 355
Masa rury (kg) L=10m 8 11 13 18 24 31 44 61
L=2,0m 12 16 20 27 37 48 69 95
L=3,0m 15 21 26 36 49 65 93 129
L=4,0m 19 26 33 45 62 82 118 164
L=50m 23 31 40 55 75 99 143 198

www.gwe-polbud.pl



Rury pompowe z pofgczeniami zatyczkowymi 11

Rury pompowe ze stali szlachetnej (1.4301, 1.4541, 1.4571)
trawione i pasywowane, wg DIN 4945-2

D
Rury pompowe z potaczeniem ZSM wg DIN 4945-2, z dwoma pierscieniami
uszczelniajagcymi, jedng sprezyng stalowg i zabezpieczeniem przed obrotem I
srednica DN 50 65 8 100 125 150 175 200 7
nominalna !
Grubos¢ Scianki (mm) S 2,0 2,0 2,6 3,0 3,0 3,2 3,6 4,0
(Sr:fn‘:’)"ca zewnetrzna rury d: 60,3 76,1 889 1143 1397 1683 1937 219,1
Srednica zew. mufy (mm) D 85 102 115 139 165 198 226 249
Masa rury (kg) L=10m 5 6 9 12 14 19 25 31 . S
L=20m 8 10 15 20 24 32 42 52
L=30m 11 14 21 28 34 45 59 74 r——+——p
L=40m 14 18 27 36 a4 59 76 95
L=50m 17 21 32 a4 54 72 93 117 |._d*-
L=60m 20 25 38 52 64 85 119 138
~— blokada przed
! obrotem rury
. o — pierscien
Rury pompowe ze stali szlachetnej (1.4301, 1.4541, 1.4571) uszezelniajacy
. . sprezyna
trawione i pasywowane, wg norm zaktadowych o
pierscien
H . 7 . . uszczelniajgcy
Rury pompowe z potaczeniem ZSM wg norm zaktadowych, z pierscieniem

uszczelniajgcym, jedng sprezyng stalowg i zabezpieczeniem przed obrotem

srednica DN 40 50 65 80 100 125 150 200
nominalna

Grubos¢ scianki (mm) S 2,0 2,0 2,0 2,6 2,9 2,9 3,2 4,0
(S;e:)"ca zewnetrzna rury ds 483 60,3 761 889 1143 139,77 1683 219,1
Srednica zew. mufy (mm) D 69,0 85,0 102,0 115,0 139 165 198 249,0
Masa rury (kg) L=1,0m 31 45 54 84 11,4 142 194 29,5

L=2,0m 5,4 7,4 9,1 13,9 19,4 24,2 32,6 51,1
L=3,0m 7,7 103 12,9 19,5 27,6 34,1 45,6 72,6
L=40m 10,0 13,2 16,6 25,4 35,6 44,0 59,0 94,2
L=50m 12,1 16,0 20,3 30,8 43,6 53,9 72,7 115,77
L=60m 14,6 19,0 24,0 36,4 51,6 63,8 85,4 137,2

Rury pompowe ze stali ST 37 wg DIN 4945-1 z powtokg HAGULIT®
wg VDI 2538
Rury pompowe z potaczeniem ZSM wg DIN 4945-1, z dwoma pierscieniami

uszczelniajgcymi, dwoma zatyczkami z tworzywa sztucznego i zabezpieczeniem
rur przed obrotem

i;en(:?r:;‘l’na DN 50 65 8 100 125 150 175 200 250
Grubost scianki (mm) s 29 29 29 32 36 40 40 45 50
(Sr:qen(i')’ica zewngtrzna rury d; 60,3 76,1 889 1143 1397 1683 1397 2191 273
$rednica zew. mufy (mm) D 84 100 115 141 170 202 229 255 310
Masa rury (kg) L=10m 6 7 10 13 17 24 30 34 45
L=20m 9 12 16 22 30 41 51 58 79
L=30m 12 17 23 32 43 s8 73 83 114
L=40m 16 22 29 41 55 75 95 108 148
L=50m 19 27 36 50 68 92 117 133 182

www.gwe-polbud.pl



12 Rury pompowe z pofgczeniami EcoConnect®

Rury pompowe ze stali szlachetnej, trawione i pasywowane,
wg norm zaktadowych

Rury pompowe z potaczeniem GWE EcoConnect wg norm zaktadowych
z potaczeniami kielichowymi

srednica DN 50 65 8 100 125 150
nominalna
Grubosé cianki (mm) S 2,0 2,0 2,6 3,0 3,0 3,0
Srednica zewnetrzna rury (mm) d; 60,3 76,1 889 114,3 139,7 168,3
Max. $rednica zew. kielicha (mm) D 81 96 112 140 166 193
Masa rury (kg) L=1,0m 2,9 3,7 5,6 8,3 10,2 12,5
L=2,0m 5,8 7,4 11,2 16,6 20,4 25,0
L=3,0m 8,7 11,1 16,8 24,9 30,6 37,5
L=4,0m 11,6 14,8 22,4 33,2 40,8 50,0
L=5,0m 145 18,5 28,0 41,5 51,0 62,5
L=6,0m 17,4 22,2 33,6 49,8 61,2 75,0
Dopuszczalne obcigzenie osiowe kN 50 65 80 100 125 160

L = dtugos¢ zabudowy , w zaleznosci od Srednicy ulega skréceniu o 60-80 mm

Zalety

e alternatywa dla tradycyjnych rur pompowych,
e szczelnos¢ przy cisnieniu roboczym do 50 bar,
e zalecana gteboko$¢ montazu do 160 m,

e szybkii niezawodny montaz,

e formowane bezposrednio na rurze, odporne na odksztatcenia potaczenia kielichowe,
e brak potaczen spawanych,
e mata srednica zewnetrzna umozliwia montaz réwniez
w studniach mato-Srednicowych,
e zintegrowane zabezpieczenie przed obrotem
zapewniajgce bezpieczny rozruch pompy,
e dobdr réznych gatunkdw stali szlachetnej w celu uzyskania
optymalnej odpornosci na korozje,
e potaczenia wykonywane bezposrednio na rurach, bez spawania.

Zamowienia specjalne i nietypowe wraz z odpowiednimi akcesoriami, dostarczamy zgodhnie z projektami na
specjalne zamdwienie.

www.gwe-polbud.pl




Rury pompowe z potgczeniami EcoConnect® 13

Osprzet dedykowany do rur pompowych z potaczeniem EcoConnect

Huczek

Huczek ze stali szlachetnej potaczeniem GWE
EcoConnect do podnoszenia i opuszczania kolumny rur.

Scisk drewniany

Sciski drewniane (debowe) wylozone skérg
zapewniajg bezpieczenstwo przy podwieszaniu
kolumny rur pompowych podczas operacji
zapuszczania i wyciggania kolumny.

Prowadniki skrzydetkowe

Prowadniki skrzydetkowe z PE-HD do centralizacji
kolumny w otworze studziennym (70 mm — regulacja co
10 mm, 140 mm - regulacja co 20 mm, poprzez
docinanie kolejnych zeberek).

tacznik do pompy

tacznik do pompy gtebinowej wykonany ze stali
szlachetnej z pofaczeniem kotnierzowym lub
gwintowym o dtugosci ok. 0,5 m.

tacznik do gtowicy studziennej

tacznik do gtowicy studziennej wykonany ze stali
szlachetnej z potgczeniem  kotnierzowym  lub
gwintowym o dtugosci ok. 0,5 m.

www.gwe-polbud.pl
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Rury pompowe SECA®

Rury pompowe z twardego polichlorku winylu (PVC-U)

Rury pompowe SECA® wg norm zaktadowych z potaczeniami gwintowymi
oraz nasuwka zabezpieczajgca przed obrotem

srednica DN 40 50 65 80
nominalna

Grubosé cianki (mm) S 3,5 5,0 5,6 6,7
Srednica zewnetrzna rury (mm) d; 48 60 75 90
Srednica zewnetrzna nasuwki (mm) D 76 84 106 125
Masa rury (kg/m) 0,7 1,2 1,7 2,4
Rodzaj gwintu gwint trapezowy

Uszczelnienie NBR

tacznik pompa/rura pompowa R 1% R 2” R2%” R 3”
tacznik rura pompowa/gtowica R 1% R 2” R2%” R 3”
Dopuszczalne ci$nienie 16 bar

Zalety

niewielkie wymiary zewnetrzne umozliwiajg zabudowe,

w studniach o $rednicy DN 100 (4”),
wolne od korozji,
niewymagajgce konserwacji,

niezarastajgce podczas catego okresu eksploatacji,

oszczednos¢ w zuzyciu energii elektrycznej po pompy w stosunku

do rur stalowych do 50%,
niewielki ciezar,
niezawodne dla wody pitnej i surowe;.

Materiat PVC-U, z ktérego wykonane sg rury SECA® jest odporny na wszelkie rodzaje wod gruntowych, solanek,

a takze rozcienczonych kwaséw i zasad. Nie odprowadza do wody zadnych substancji organicznych, w zwigzku

z czym spetnia zadania stawiane produktom majgcym kontakt ze wodg pitng (atest PZH). Materiat rur SECA® jest

przewidzi

any na cisnienie do 16 atmosfer.

To co cechuje pofaczenie gwintowe rur SECA ® to szybkos¢ montazu. W jednej sekundzie mozna recznie skreci¢

ze sobg dwa odcinki rur i zablokowa¢ nasuwkga przeciwko odkreceniu. Szczelno$¢ zapewnia fabrycznie montowany

o-ring (us

zczelka).

Z maksymalng gtebokoscig zabudowy do 140 m rury SECA® s3 idealnym rozwigzaniem do pracy z pompami 3”-8".

Dzieki niewielkiej srednicy wewnetrznej nasuwki zabezpieczajgcej mozna je uzywaé do rur od 4”. Potaczenie

korzystnych wtasnosci materiatu z szybko ztgczng konstrukcjg potaczenia SECA® daje nam w efekcie optymalne

rozwigzanie.

www.gwe-polbud.pl



Rury pompowe SECA® 15

Osprzet dedykowany do rur SECA®

Huczek

Huczek ze stali szlachetnej z gwintem zewnetrznym
trapezowy do podnoszenia i opuszczania kolumny
SECA®.

Scisk drewniany

Sciski drewniane (debowe) wytoione skérg
zapewniajg bezpieczenstwo przy podwieszaniu
kolumny rur pompowych podczas operacji
zapuszczania i wyciggania kolumny.

Prowadniki skrzydetkowe

Prowadniki skrzydetkowe z PE-HD do centralizacji
kolumny w otworze studziennym (70 mm — regulacja co
10 mm, 140 mm - regulacja co 20 mm, poprzez
docinanie kolejnych zeberek).

tacznik do pompy

tacznik do pompy glebinowej wykonany
z mosigdzu i PVC-U.

tacznik do gtowicy studziennej

tacznik do gtowicy studziennej wykonany z mosigdzu
i PVC-U o dtugosci ok. 0,5 m.

www.gwe-polbud.pl
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Konstrukcja pomp gtebinowych GWE

Wytrzymaty krdciec gwintowany — | [ = \
zapewniajgcy tatwy montaz do P Masywna gtowica ze
rurociagu ttocznego ' staliwa chromowego
z dwoma petlami do
zabezpieczenia montazu
liny podtrzymujacej

(pompy 6” —12”)

Wytrzymaty, centrowany na
wale, zawor zwrotny
sprezynowy

Odporna na zuzycie
hydraulika ze stali
szlachetnej

.ﬂ!.'-l
tatwe do utrzymania / —

w czystosci sito

Wysokosprawne silniki
przezwajalne, produkcji
Franklin Electric Co., Inc.

Wytrzymata obudowa silnika =———p §
ze staliwa chromowego

Pompy posiadajq atest PZH

www.gwe-polbud.pl
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Przyktadowo wybrane typoszeregi pomp, petna gama dostepna na zapytanie

Typ Quin [M*/h]  Quom[M*/h]  Quax [M’/h]  Przytacze [Rp]

4 GWE 1,5 0,3 1,5 2,0 1%"
4 GWE 3 0,6 3,0 4,0 1%"
4 GWE5 1,0 5,0 6,5 13"
4 GWE 8 3,0 8,0 11,0 2"

4 GWE 14 4,0 14,0 18,0 2"

6 GWE 11 No 2,0 11,0 14,0 214"
6 GWE 17 3,0 17,0 22,0 214"
6 GWE 20 3,0 20,0 27,0 234"
6 GWE 30 4,0 30,0 37,0 3"

6 GWE 33 5,0 33,0 45,0 3"

6 GWE 45 5,0 45,0 60,0 3"

6 GWE 47 6,0 47,0 60,0 3"

6 GWE 60 6,0 60,0 75,0 4"

6 GWE 63 7,0 63,0 80,0 3"

8 GWE 75 10,0 75,0 100,0 5"

8 GWE 78 12,0 78,0 100,0 5"

8 GWE 90 12,0 90,0 120,0 5"

8 GWE 97 15,0 97,0 120,0 5"
10 GWE 120 20,0 120,0 150,0 6"
10 GWE 150 30,0 150,0 180,0 6"
10 GWE 160 40,0 160,0 200,0 6"
10 GWE 210 60,0 210,0 300,0 6"
10 GWE 220 70,0 220,0 270,0 6"
10 GWE 300 80,0 300,0 360,0 6"
12 GWE 360 120,0 360,0 400,0 8" NPT
12 GWE 450 150,0 450,0 520,0 8" NPT

Rp — gwint rurowy wewnetrzny walcowy
NPT - National Pipe Thread, gwint rurowy Briggsa, stozkowy

Profesjonalne doradztwo i dobér pompy gtebinowej — w celu doboru pompy gtebinowej prosze o skontaktowanie
sie z przedstawicielem firmy GWE POL-BUD.

www.gwe-polbud.pl



18 Gtowice studzienne

Gtowice studzienne

Oferujemy gtowice studzienne wg DIN 4926 lub norm zaktadowych.
Produkujemy je z nastepujgcych materiatow:

e stal szlachetna

e stal czarna z powtokg HAGULIT® do DN 800
e stal ocynkowana

e stalczarna

Wymiary zgodne z DIN 4926

DN 200 250 300 350 400 450 500 600 700 800 900 1000 1100 1200
d; 204 256 306 356 408 452 504 612 716 816 916 1016 1116 1216
S1 4 4 4 4 5 6 6 6 8 8 8 8 8 8

Hy 500 500 600 600 600 600 600 700 700 700 700 800 800 800

g D 284 336 386 446 498 542 594 707 806 906 1015 1115 1215 1315
. _g by 10 10 10 10 12 12 15 15 20 20 25 25 25 25
-8 k 248 300 350 406 458 502 554 662 766 866 975 1075 1175 1275
g d, 16 16 16 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20
n 8 8 8 8 12 12 12 16 16 20 20 28 28 28
S, 6 6 6 6 8 8 8 8 10 10 10 10 10 10
h, 150 150 250 250 250 250 250 300 300 300 300 400 400 400
b, 10 10 10 10 12 12 18 18 20 25 25 25 25 25
ND Do uzgodnienia przy zamowieniu

H, 310 310 310 310 310 310 350 350 350 350 400 400 400 400

g Hs 230 230 290 290 290 290 290 300 300 300 300 330 330 330
— 5 h; 110 110 170 170 170 170 170 180 180 180 180 210 210 210
e ry 50 75 100 125 150 170 200 250 300 350 400 450 500 550
ry Do uzgodnienia przy zamdwieniu
rs Do uzgodnienia przy zamowieniu
S3 6 6 6 6 8 8 8 8 8 10 10 10 10 10
d M12 M12 M12 M16
— 45 45 45 50 60 60 60 60 65 70 75 75 80 80
ds 13 13 13 17
1) Na wyposazenie Uszczelnienie grubosci 3,0 mm, $ruba dxI DIN
sktadaja sie: 931, podkfadka ds. DIN 125, nakretka DIN 2D éﬂ
1.s3 g 3.26.01.031.03 R_1/2"
x B
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Mozliwos¢ wykonania pomiaréw w terenie przez
doradcow techniczno — handlowych GWE POL-BUD 2d1

www.gwe-polbud.pl
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Napowierzchniowa obudowa termoizolacyjna GWE

Stosowana jako system ujmowania i eksploatacji, zabezpieczenie ujecia gtebinowego wody oraz zabudowanej
w obudowie armatury wodociggowej przed dostepem oséb niepowotfanych, przed ujemnymi temperaturami oraz
przedostaniem sie wod powierzchniowych.

Zalety:

e wykonana z najwyzszej jakosci tworzywa,

e powierzchnia obudowy odporna na promieniowanie UV,

e atest PZH,

e ogrzewanie radiatorowe o mocy 250 W,

e osSwietlenie LED,

e hermetyczna skrzynka elektryczna IP 65,

e podwadjne zabezpieczenie przed niepowotanym otwarciem,

o mozliwos$¢ umieszczenia na trwate wtasnego logotypu,

o mozliwos¢ wykonania obudowy w dowolnym kolorze,
palety koloréw RAL.

Wyposazenie podstawowe:

e glowica studzienna,

e wodomierz,

e zawdr zwrotny,

e przepustnica,

e manometr z zaworkiem,
o kurek do poboru wody przystosowany do opalania,
e ztacze strazackie 2”,

e skrzynka elektryczna,

e ogrzewanie radiatorowe,
e oswietlenie LED.

Zamowienia specjalne i nietypowe wraz z odpowiednimi akcesoriami, dostarczamy zgodnie z projektami
na specjalne zaméwienie.

www.gwe-polbud.pl
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Osprzet

Sciski drewniane

Sciski drewniane (debowe), wytozone skéra zapewniaja bezpieczeristwo przy podwieszaniu kolumny rur.

Srednica nominalna

DN 50
DN 65
DN 80
DN 100
DN 125
DN 150

Waga [kg]

10
10
13
15
25
30

Istnieje mozliwos¢ wykonania sciskow z podcieciami pod rurki piezometryczne na specjalne zamdwienie.

Na zamdwienie dostepne rowniez srednice DN 165 - DN 600.

Sondy KLL

Pomiar zwierciadta wody w studniach gtebinowych oraz piezometrach

Dane techniczne
Sonda

Zasilanie

Lampa sygnalizacyjna

Przewdd

Beben

Stelaz

Doktadnosé pomiaru

Przyrzqd typu KLL standardowo wyposazony jest w sygnat swietiny.

20 mm

4 baterie 1,5V

5V/0,15A

Ptaski kabel dwu-zytowy
wykonany z polietylenu

z przewodami ze stali
nierdzewnej, podziatka w cm,
kolorowe oznaczenie petnych
metréw

Tworzywo sztuczne odporne
na uderzenia i zmiany
temperatury

Lakierowane profile
aluminiowe

<1cmna 100 m przewodu

Wyposazenie dodatkowe:

e sygnat dzwiekowy — aktywowany po zetknieciu sie elektrody z woda,
e czujnik gruntu — umozliwiajgcy pomiar gtebokosci potozenia dna otworu,
e czujnik gruntu z linkg stalowa - do dna zamulonego,

e sonda mato-Srednicowa — $10 mm.

www.gwe-polbud.pl
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