Studnie gtebinowe
Filtry, rury pompowe i osprzet
Stal nierdzewna i HAGULIT ©
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Stal nierdzewna

Stal nierdzewna jest odporna na korozje
oraz temperature, spetnia wysokie wyma-
gania mechaniczne oraz wykazuje odpor-
no$¢ na dziatanie $rodkéw chemicznych.
Stal nierdzewna jest idealnym surowcem do
dtugotrwatego uzytkowania w $rodowiskach
agresywnych.

Nawet stal nierdzewna moze ulec korozji,
jesli powierzchnia nie byta poddawana od-
powiednim obrébkom lub tez materiat nie
byt nalezycie dobrany do szczegdlnych wa-
runkéw. Odpowiednia obrébka powierzchni
gotowego produktu ze stali nierdzewnej na-
daje mu potrzebne cechy odpornosciowe.

W naszej firmie obrébke powierzchniowg
przeprowadzamy po wykonaniu wszystkich
czynnosci produkcyjnych (formowaniu, cie-
ciu, zgrzewaniu).

Trawienie i pasywowanie wykonujemy we
wtasnych warsztatach i czesciowo u naszych
partneréw stosujgcych najnowoczesniejsze
procesy. Dzieki temu mozemy naszym klien-
tom zagwarantowa¢ doskonatq jako$é pro-
duktéw ze stali nierdzewne;.

Spetniamy wszelkie wymagane przy budo-
wie studni kryteria jakos$ciowe dotyczqce
stali nierdzewnej i chetnie udzielamy porad
przy dokonywaniu wyboru gatunku i rodzaju
materiatu.

Nowoczesne technologie oraz firmowy kno-
w-how gwarantujg wysokqg jako$é naszych
produktéw.

HAGULIT®

Powtoka HAGULIT® jest wynikiem badan
majgcych na celu spetnienie potrzeb nieli-
mitowanego, wolnego od ograniczen czasu
uzytkowania produktéw stalowych wykorzy-
stywanych w budowie studni.

Proszek epoksydowy jako materiat na po-
wioki, opracowany zostat specjalnie dla
nas. Noktadany jest w zaawansowanym
technologicznie procesie powlekania flu-
idyzacyjnego, poddawanym ciggtej kontroli
jako$ci na poziomie wszystkich parametréw.
Gwarantuje to bezpieczenstwo uzycia pro-
dukowanych przez nas materiatéw do bu-
dowy studni.

HAGULIT® charakteryzujq nastepujgce za-
lety uzytkowania:

* wysoka twardo$¢ powtoki zapobiega
uszkodzeniom moggcym wystgpic¢
podczas transportu i podczas montazu

* rozszerzona odporno$¢ termiczna
umozliwia uzytkowanie w przedziale od
-30 °C do +50 °C

e dlugi okres trwatosci; odporno$é na
$rodki uzywane w procesach dezynfekcji
i regeneracji.

Jakos¢ HAGULIT® wynika z wiasciwosci
i udanego potqgczenia materiatéw powtoki
(proszku epoksydowego) i wstepnie przygo-
towanego do powlekania produktu.

* minimalna wartos¢ przenikania tlenu
przez powtoke

* znaczna odporno$é powtoki wynikajgca
ze starannej obrébki za pomocqg
Srutowania

* brak infiltracji powtoki w wypadku korozj

Potqczenia

Zatyczkowy system tgczenia j (ZSM, HAGU-
ESTA®, HAGUDOSTA®) skraca do minimum
czas montazu filiréw, rur petnych i rur pom-
powych.

Zaskakujgco tatwe tgczenia rur HAGULIT®
i rur ze stali nierdzewnej jest wyjasnieniem
istoty systemu: bezproblemowe potgczenie
muf i czopdw oraz pdZniejsze wsuwanie za-
tyczek gwarantuje szczelno$¢ potgczenia. W
celu oszczednosci czasu bardzo korzystne
jest stosowanie tego typu potqczen zwtasz-
cza na wiekszych gtebokosciach.

Jako alternatywe dla potqczen zatyczko-
wych mozna wybra¢ potgczenia z gwintami
rurowymi lub potgczeniami kotnierzowymi
wg DIN 4922,

Uzycie rur pompowych z potgczeniami za-
tyczkowymi  przynosi wymierne korzysci
dzigki znacznej oszczednosci czasu na pra-
ce montazowe.

Obok potfqczen zatyczkowych oferujemy
rury pompowe z gwintem tréjkgtnym lub po-
tgczeniami kotnierzowymi zgodnymi z nor-
mami DIN.

Dla szczegélnych zastosowar produkujemy rury pom-
powe z powtokg HAGUTERM z twardej gumy.



Rury pompowe z potgczeniami kotnierzowymi

Rury pompowe ze stali nierdzewnej trawionej i pasywowanej wg DIN 4927

Rury pompowe z potgczeniem kotnierzowym wg DIN 4927, kotnierze spawane
DIN 2633, PN16, z dwoma wycieciami na kabel.

Srednica

minaln DN 50 65 80 100 125 150 200
Grubosc écianki (mm) S 2,0 2,0 2,6 2,9 2,9 3,2 4,0
Srednica zewnefrzna rury di 60,3 76,1 88,9 114,3 139,7 68,3 219,
Srednica zewn. kofnierzo D 165 185 200 220 250 285 340
Srednica podziatowa k 125 145 160 180 210 240 295
Waga rury (ko) L=10m 86 10,3 14,1 18,1 23,0 30,0 44,8
L=20m 11,5 14,0 19,7 26,0 32,8 42,8 66,2
L=30m 144 17,6 25,1 34,0 42,5 56,0 87,7
L=40m 20,6 21,3 30,7 42,0 52,3 69,0 109,1
L=50m 23,5 24,9 36,2 50,0 62,1 82,0 130,5
L=60m 26,4 28,5 41,8 57,9 71,9 95,0 152,0

L= efektywna dtugo$c rury

Rury pompowe z powtokg HAGULIT® wg DIN 4927

Rury pompowe wg VDI 2538, grubosé powtoki ochronnej 0,3 - 0,5 mm =
Srednica DN 50 65 80 100 125 150 200 250 ﬁj
nominalna / ﬁ\
Grubos¢ écianki (mm) S 2,3 2,6 2,9 3,2 3,6 4,0 4,5 5,0 T
Srednica zewngtrznarury  d; 60,3 76,1 88,9 1143 1397 168,33 219, 273 :R g
Srednica zewn. kofnierza D 165 185 200 220 250 285 340 405
Srednica podziatowa k 125 145 160 180 210 240 295 355
Waga rury (kg) L=10m 8 1 13 18 24 31 44 61 S gl

L=20m 12 16 20 27 37 48 69 95 — N
L=30m 15 21 26 36 49 65 93 129 3 nﬁ 7
L=40m 19 26 33 45 62 82 18 164 s 24
L=50m 23 31 40 55 75 99 143 198 e

L= efektywna dtugosé rury

|

Rury pompowe ze stali ocynkowanej ogniowo wg DIN 4927

—
Rury pompowe z potgczeniem kotnierzowym wg DIN 4927, kotnierze spawane DIN 2633,
PN 16, z dwoma wycieciami na kabel.
. 2D
i;enfl“n'me DN 50 65 80 100 125 150 200
Grubos¢ scianki (mm) S 2,0 2,0 2,6 2,9 2,9 3,2 4,0
Srednica zewnetrzna rury d 60,3 76,1 88,9 114,3 139,7 168,3 219,1
Srednica zewn. kolnierza D 165 185 200 220 250 285 340
Srednica podziatowa k 125 145 160 180 210 240 295
Waga rury(kg) L=10m 8,6 10,3 14,1 18,1 23,0 30,0 44,8 N
L=20m 11,5 14,0 19,7 26,0 32,8 42,8 66,2
L=30m 14,4 17,6 25,1 34,0 42,5 56,0 87,7
L=40m 20,6 21,3 30,7 42,0 52,3 69,0 109,1
L=50m 235 249 362 500 62, 820 1305 rochica podzialowa k
L=60m 26,4 28,5 41,8 57,9 71,9 95,0 152,0

L= efektywna dtugosé rury



Rury pompowe z potqczeniami zatyczkowymi

Rury pompowe ze stali nierdzewnej(1.4301, 1.4541, 1.4571) trawione
i pasywowane, wg DIN 4945-2

Rury pompowe z potgczeniem ZSM wg DIN 4945-2, z dwoma pierscieniami
uszczelniajgcymi, jedng sprezyng stalowq i zabezpieczeniem rur przed obrotem.

Srednica

nominalna DN 50 65 80 100 125 150 175 200
Grubosc scianki (mm) S 2,0 2,0 2,6 2,9 2,9 &7 3,6 4,0
Srednica zewnefrzna rury ds 60,3 76,1 88,9 114,3 139,7 168,3 193,7 2191
Srednica zewn. mufy D 85 102 115 139 165 198 226 249
Waga rury (kg) L=10m 5 6 9 12 14 19 25 31
L=20m 8 10 15 20 24 32 42 52
L=30m 1 14 21 28 34 45 59 74
L=40m 14 18 27 36 44 59 76 95
L=50m 17 21 32 44 54 72 93 17
L=60m 20 25 38 52 64 85 110 138

L = efektywna dtugosé rury

Rury pompowe ze stali ST 37 wg DIN 4945-1 z powtokg HAGULIT®
wg VDI 2538

Rury pompowe z potqczeniem ZSM wg DIN 4945-1, z dwoma pierscieniami uszczel-

niajgcymi, dwoma zatyczkami z tworzywa sztucznego i zabezpieczeniem rur przed
obrotem.

i;er:?r:z(ljno DN 50 65 80 100 125 150 175 200 250
Grubosé scianki (mm) S 20 20 26 2,9 29 3,21 3,6 4,0 5,0
$rednica zewnetrzna rury d; 60,3 76, 889 1143 1397 1683 1397 2191 273
Srednica zewn. mufy D 84 100 115 141 170 202 229 255 310
Waga rury (kg) L=10m 6 7 10 13 17 24 30 34 45
L=20m 9 12 16 22 30 41 51 58 79
L=30m 12 17 23 32 43 58 73 83 14
L=40m 16 22 29 41 55 75 95 108 148
L=50m 19 27 36 50 68 92 n7 133 182

L = efektywna dtugosérury

Rury pompowe ze stali nierdzewnej (1.4301, 1.4541, 1.4571)

. ! blokada przedf/ABi
trawione i pasywowane, wg norm zaktadowych obrofem rur ]

Rury pompowe z potgczeniem ZSM wg norm zakiadowych z pierscieniem
uszczelniajgcym, jedng sprezyna stalowq i zabezpieczeniem rur przed obrotem.

i;enf[‘r:g‘l’no DN 40 50 65 80 100 125 150 200
Grubos¢ écianki (mm) S 2,0 2,0 2,0 2,6 2,9 2,9 3,2 4,0
Srednica zewnetrzna rury d 48,3 60,3 761 889  114,3 1397 168,3 2191
Srednica zewn. mufy D 690 850 1020 1150 1390 1650  198,0 2490
Waga rury (kg) L=10m 3,1 4,5 5,4 8,4 11,4 14,2 19,4 29,5
L=20m 5,4 7,4 9,1 13,9 19,4 24,2 32,6 51,1
L=30m 77 10,3 129 195 27,6 34,1 45,8 72,6
L=40m 10,0 13,2 16,6 254 356 44,0 59,0 94,2
L=50m 121 160 20,3 30,8 43,6 53,9 72,7 1157
L=60m 146 190 240 364 51,6 63,8 854 1372
L= efektywna dtugosé rury
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Rury studziennie z potgczeniami gwintowymi lub kotnierzowymi

Filiry perforowane mostkowo wg DIN 4922 ze stali nierdzewnej (1.4301, 1.4541,
1.4571) trawione i pasywowane

Filtry i rury petne wg DIN 4922 ze stali nierdzewnej (1.4301, 1.4541, 1.4571) trawione
i pasywowane z gwintem okrggtym lub potgczeniem kotnierzowym

Typ potaczenia: Gwint okrqgty kotnierz
i;ergl“n'ZTno DN 100 125 150 200 250 300 350 400 500 600 800
Grubosc scianki (mm) S 30 30 30 40 40 40 40 50 60 6,0 6,0
Srednica zewn. rury d 114,3 139,7 168,3 2191 256 306 356 403 504 612 804
Deey 100 125 154 203 239 289 338 383 481 588 778
D 132 160 188 238 276 336 386 431 530 702 894
Srednica podziatowa k 662 854
Waga rury (kg) L=10m 13 16 20 30 35 46 52 69 100 115 162
L=15m 17 21 26 41 48 61 79 94 137 160 223
L=20m 22 26 32 51 60 77 88 119 175 206 284 @D, ng
L=25m 26 31 39 62 73 92 106 144 212 252 345 2D
L=3,0m 30 36 45 73 86 107 123 169 250 297 406 7 NEEN

L=40m 38 47 57 95 m 137 159 219 325 389 528
L=50m 47 57 70 116 136 168 194 269 400 480 650
L=60m 55 67 82 138 162 198 229 319 475 571 772

L = efektywna dt. rury

Perforacja mostkowa: 1,0 - 2,5 mm

polgpowprephwy g 23 23 23 16 16 16 16 14 13 13 13 2
nosnosc kN 66 91 122 180 188 225 260 370 555 380 420
Perforacja mostkowa wg DIN 4922
X
Filtry z oktadzing zwirowq
Potgczenie: Gwint okrqgty kotnierz - :
. . 1
Srednica zew. DN 100 125 150 200 250 300 350 400 500 600 800
oktadziny S
(vl Kesmante D, 175 200 210 265 315 365 415 470 570 675 870 Detal X
] ) nakretka M 16, DIN 934
rury z L=25 dktadka , DIN 125
Z{‘;gjﬂn“q{kg) 58 68 85 126 160 183 210 267 363 463 672 N B xalnione
m | podktadka, DIN 125
Oktadzina zwirowa o grubosci min 15mm. Zwir kwarcowy wg DIN 4924. éruba M 16, DIN 931

Granulacje 1-2 mm, 2-3 mm, 3-5 mm, 4-7 mm
Specjalne wykonania na zaméwienie




Rury studziennie z potgczeniami gwintowymi lub kotnierzowymi

Filtry perforowane mostkowo wg DIN 4922 ze stali ST 37 z powtokg HAGULIT® wg VDI 2538

Filtry i rury petne ze stali ST 37 wg DIN 4922 z powtokg HAGULIT® wg VDI 2538,
z pierscieniem uszczelniajgcym (o-ring).

Potqczenie: Gwint okrggty kotnierz
Srednica DN 100 125 150 200 250 300 350 400 500 600 800
nominalna

Grubos¢ scianki (mm) S 3,0 3,0 3,0 4,0 4,0 4,0 40 50 6,0 60 6,0

Srednica zewn. rury pefnej d; 114,3 139,7 168,3 2191 256 306 356 408 504 612 816
Dprof) 100 125 154 203 239 289 338 388 481 588 790

D 132 160 188 238 276 336 386 431 530 702 894

Srednica podziatowa k 662 866
Waga rury (kg) L=10m 13 16 19 31 36 47 54 70 101 116 163
L=15m 18 22 26 43 49 63 72 96 139 162 225

L=20m 22 27 32 54 62 78 90 122 177 208 287

L=25m 26 32 39 65 75 94 108 148 215 254 349

L=30m 3] 38 45 76 88 110 126 173 253 301 410

L=40m 40 49 59 99 114 141 163 225 329 393 534

L=50m 49 60 72 122 140 172 199 277 405 486 658

L = efektywna dtugo$é rury

Perforacja mostkowa: 1,3 - 2,5 mm

L pe e % 23 23 23 16 16 16 16 14 13 1313
Nosnose KN 66 91 122 180 188 225 260 370 555 380 420

Diugosé L

Filtry z oktadzing Zwirowq

Potgczenie: Gwint okrqgty kotnierz
Srednica DN 100 125 150 200 250 300 350 400 500 600 800
nominalna
2wirowej Kiesmantel (mm) Ds 175 200 210 265 315 365 415 470 570 675 870
Waga rury z L=2,5
okledzing (ka) " 59 69 86 128 162 185 212 271 366 465 676 X
Oktadzina zwirowa o grubosci min. 15 mm. Zwir kwarcowy wg DIN 4924
Granulacje 1-2 mm, 2-3 mm, 3-5 mm, 4-7 mm A : |
Specjalne wykonania na zaméwienie
Ml
|

Detal X
nakretka M 16, DIN 934
podktadka , DIN 125
F uszczelnienie
podktadka, DIN 125
$ruba M 16, DIN 931




Rury studzienne z potgczeniami zatyczkowymi

Filiry perforowane mostkowo i rury petne.

Filtry i rury petne ze stali nierdzewnej (1.4301, 1.4541, 1.4571) trawione i pasywowane
z potgczeniem zatyczkowym sktadajagcym sie z pierscienia uszczelniajgcego i jednej
zatyczki.

i;erfi”ﬁm DN 100 125 150 200 250 300 350 400 500
Grubosc scianki filtra (mm) Sr 30 3,0 30 40 40 40 40 50 6,0
Grubosé scianki rury petnej (mm) Sy 3,2 3,6 4,0 4,5 4,0 4,0 4,0 50 6,0
Srednica zewn. rury petne d; 14,3 1397 168,3 2191 256 306 356 403 504
Depowsz 100 125 154 203 239 289 338 383 481

D 140 165 200 251 288 348 398 445 546

Waga rury (kg) L=10m 13 17 24 35 37 47 55 70 110
L=15m 17 23 33 47 50 62 73 95 147

L=20m 22 30 41 59 63 77 91 120 185

L=25m 27 36 49 71 75 92 108 126 170

L=30m 32 43 57 83 88 108 126 170 260

L=40m 41 56 74 108 113 138 162 220 335

L=50m 51 69 21 132 139 168 197 270 410
L=60m 69 82 112 156 164 199 232 320 485

L= efektywna dtugosé rury

Perforacja mostkowa 1,0 - 2,5

ol pov. precpi % 23 23 23 16 16 16 16 14 13
fjfp”e',jjc”ﬁ”;jpﬁﬂng”fm, kN 66 66 122 180 180 225 260 290 350
A KN 44 37 3, 23 13 09 07 08 07 A, 'IL
Do kN 66 66 180 180 180 240 290 290 350

Perforacja wg DIN 4922

Filtry z oktadzing zwirowaq 2D
Srednica DN 100 125 150 200 250 300 350 400 500
nominalna
Srednica zewn. oktadzin
e s (o Ds 175 200 210 265 315 365 415 470 570

, L=2,
Waga rury z okladzing (kg) > 56 67 86 129 162 183 212 268 373

m

Oktadzina zwirowa o grubosci min. 15 mm. Zwir kwarcowy wg DIN 4924
Granulacje: 1-2 mm, 2-3 mm, 3-5 mm, 4-7 mm
Specjalne wykonania na zaméwienie

Dtugosé L




Rury studzienne z potgczeniami zatyczkowymi

Filiry perforowane mostkowo i rury petne.

Filtry i rury petne ze stali ST 37 z powtokg HAGULIT® wg VDI 2538 z potgczeniami
zatyczkowymi sktadajacymi sie z pierscienia uszczelniajgcego i jednej zatyczki.

i;‘ﬁl’:(‘;‘l’m DN 100 125 150 200 250 300 350 400 500
Grubosé scianki filtra (mm) S 3,0 3,0 3,0 4,0 40 40 40 50 6,0
Grubos¢ écianki rury pefnej [mm) S, 3,2 3,6 4,0 4,5 40 40 40 50 6,0
R zew d; 14,3 139,7 168,3 2191 256 306 356 403 504
Derowdz. 100 125 154 203 239 289 338 383 48]

D 140 165 200 251 288 348 398 445 546

Waga rury (kg L=10m 13 17 25 35 38 48 57 72 1
L=1,5m 17 23 33 48 51 63 75 98 149

L=20m 22 29 42 60 64 79 93 123 187

L=25m 27 36 50 73 77 95 11 149 225

L=30m 31 42 59 85 90 M0 129 175 263

L=40m 40 55 76 110 M6 141 166 226 339

L=50m 50 68 93 135 142 173 202 278 415

L= efektywna dtugosé rury

Perforacja mostkowa: 1,3 - 2,5 mm

Loy bow. precpiyny % 23 23 23 16 16 16 16 14 13
foun. céniente krylycane kN 66 66 122 180 180 225 260 290 350
Notaiin

firowrch kN 4,4 3,7 3,1 2,3 1,3 0,9 0,7 0,8 0,7
Do kN 66 66 180 180 180 240 290 290 350

Perforacja wg DIN 4922

Filtiry z oktadzing zwirowaq

Srednico ND 100 125 150 200 250 300 350 400 500
nominalna
$rednica zewn. okladziny Ds 175 200 210 265 315 365 415 470 570
v L=25
Wcﬁcdr i 57 68 93 130 164 186 215 272 376
z okfadzing (kg) m
Oktadzina zwirowa o grubosci min 15mm. Zwir kwarcowy wg DIN 4924
Granulacje: 1-2 mm, 2-3 mm, 3-5 mm, 4-7 mm
Specjalne wykonania na zaméwienie
s
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Filtry ze szczeling ciggtq z potgczeniem ZSM lub potgczeniem gwintowym

Filtry ze szczeling ciggtq charakteryzuje bar-
dzo wysoka przepustowos$é. Ich zalety sqg
nastepujgce:

e do 50 % wolnej przestrzeni przeptywu.

* przy odpowiedniej konstrukcji mozliwa
zabudowa az do gtebokosci 2000 m.

* zredukowanie $rednicy odwiertu; mozliwa
rezygnacja z wykonania obsypki zwirowej

e dzigki stozkowatemu ksztattowi drutu
powierzchniowego nie wystepuje zjawi-
sko zaklejania sie szczelin i nie maleje
przepustowos¢ filtru.

Wymiary

Przepustowo$¢ w zaleznosci od szerokosci szczelin i $rednicy filtru
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Przepustowo$é w I/s (na metr filtra)

Filtry ze szczeling ciqgtq sktadajqg sie z drutu
powierzchniowego o przekroju tréjkgtnym i
pionowych pretéw tworzqgcych szkielet filtru.
Drut powierzchniowy ,owija” prety pionowe
i jest z nimi zgrzany. Filiry tfego typu zostaty
skonstruowane, aby umozliwi¢ wykonanie
studni w jednorodnych, drobnych piaskach.
Studnie takie znajdujq sie na ogdt w war-
stwach wodonos$nych o niewielkiej migz-
szosci, na niewielkich gtebokosciach, ale
bywajg bardzo obiecujgce pod wzgledem
wydajnosci.

Filtry ze szczeling ciggtq sq wysoce spraw-

ne w kazdych warunkach m. in. dzieki
mozliwodci  wykonania szczelin  ponizej
0,2 mm.

Nie powoduje to zmniejszenia wysokigj
przepustowosci z powodu minimalnego
tarcia i erozji materiatu filtru. Materiatami z
ktérego zrobiony jest filtr ze szczeling ciggtq
mogq by¢, w zalezno$ci od potrzeb, zwykta
stal nierdzewna lub stopy o wysokiej odpor-
nosci na korozje.

Wykonanie standardowe (okragte prety pionowe). Dla kolumn z rur petnych ze stali nierdzewnej lub PCV potgczenia ZSM lub gwint
wg DIN 4922 ewentualnie gwint wg DIN 4925.

Srednica Srednica Wytrzymatogé Wytrzymato$é Typ drutu llog¢ pretéw Masa
nominalna zZew./wew. na rozcigganie na cisnienie zew. powierzchnio pionowych filtru
DN mm Rm = 600 N/mm? Szczelina 0,5 mm wego x ich $rednica kg/m
kN bar

50 58/48 50 163,0 190 VS 14 x3 3,18
80 90/80 72 63,9 190 VS 20x 3 4,83
100 dla PCV 109/99 87 39,3 190 VS 24 x 3 5,83
100 dla stali 118/108 87 31,8 190 VS 24 x 3 6,19
125 dla PCV 135/125 101 22,0 190 VS 28x3 711
125 dla stali 143/133 108 18,7 190 VS 30x3 7,55
150 dla PCV 156/146 115 14,6 190 VS 32x3 8,19
150 dla stali 170/160 130 11,4 190 VS 36x3 8,99
200 dla PCV 211/199 144 10,2 W 200 40x3 12,92
200 dla stali 223/211 151 8,7 W 200 42x 3 13,63
250 dla PCV 261/248 180 8,5 W 230 50x3 18,23
250 dla stali 278/265 180 7,0 W 230 50x3 19,22
300 305/292 216 5,3 W 230 60x 3 21,40
350 364/350 252 4,6 W 260 70x 3 28,55
400 410/3%94 288 4,6 W 290 80x3 35,67
500 509/490 525 3,6 W 330 82x3 53,00
600 611/590 590 3,0 W 370 92x3 69,86
800 813/790 833 1,9 W 420 130x 3 105,43

Wykonania niestandardowe na zaméwienie
Inne wymiary na zamdéwienie



Wodoszczelne pokrywy wiazéw
Okrggte lub kwadratowe

Pokrywy wtazéw oraz ramy wykonane jako spawane gazowo, trawione i pasywowane do przykrecenia
lub zabetonowania; pokrywa z blachy nierdzewnej, uniesiona na $rodku, z zamknigciem zatrzaskowym.
Sprezyny ze stali nierdzewnej utatwiajgce otwieranie. Dodatkowo mozliwa blokada bezpieczenstwa,
dostarczana réwniez jako wersja antywtamaniowa.

Pokrywa i rama sq ze sobq skrecone w narozach od wewngtrz , aby uniemozliwi¢ nieupowaznione
otwarcie. Dostepne sq réwniez zamki.

Wymiary:
Pokrywa kwadratowa (mm) 600 x 600 700 x 700 800 x 800 1000 x 1000
Pokrywa okrggta (mm) 600 700 800 1000

Wodoszczelne pokrywy wtazéw do 1Tm wody nad pokrywqg
(na tereny zalewowe)

Pokrywa z blachy nierdzewnej, uniesiona na $rodku, ze stabilnymi zewnetrznymi zawiasami, za-
mykanie mechaniczne, mrozoodporna uszczelka gumowa. Ramy z kotwami do zabetonowania.
Klucze specjalne.

Wykonanie standardowe, kwadratowe (mm) 600 x 600 800 x 800 1000 x 1000

Wykonanie standardowe, okrggte (mm) 600 800 1000
Pokrywy wtazéw przejazdowe do 15 kN - Klasa A
Pokrywy wtazéw przejazdowe do 125 kN - Klasa B

Przeznaczone do instalacji podziemnych. Pokrywa z blachy nierdzewnej, o odpowiedniej wytrzyma-
tosci z dodatkowym wzmocnieniem od dotu odpowiednim do obcigzen, z zamkiem zatrzaskowym
zabezpieczonym przed nieupowaznionym otwarciem, otwarcie mozliwe jedynie za pomocqg specjal-
nego klucza, zawiasy wewnetrzne, utatwiajgce otwieranie sprezyny pneumatyczne. Umozliwiajq bez-
problemowe otwieranie pokrywy przez jedng osobe.

Dodatkowo: zamek antywtamaniowy, ramy z gumq uszczelniajgcq i kotwami $ciennymi. Dostarczane
tqcznie ze specjalnym kluczem.

Wymiar (axb) dtugosé 600 x 600 800 x 800 1000 x 1000
przeswit (cxd) dugose 565x 565 765x 765 965 x 965
Wymiary zewnetrzne- (exf) dugose 810x 700 1010 x 900 1210 x 1100
abmessung?222

Inne wykonania na zaméwienie
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Obudowy studni ze stali lub betonu zbrojonego

Gotowa obudowa studni z betonu zbrojonego, jednoczesciowa
Szczelna, odporna na sity wyporu (opcja) z wodoodporng z pokrywg betonowq

* zagtebienie z kratq na pompe odwadniajgcq

* zewnetrzne $ciany obudowy pomalowane farbg ochronng
* prosty montaz dzieki wbetonowanej tulei z gwintem

* pokrywa obudowy z rynienkq, Waga ok. 8 t

Wymiary:
1500 mm (2000, 2500, 3000 mm) x 2000 mm

Inne wymiary na zamdwienie

Obudowa kompaktowa

Waga do o k. 80,0 t
Diugo$¢ do 8,0 m Wymiary dopasowane do
Szeroko$é do 5,0 m konkretnych wymogoéw

Obudowy do $rednicy 1500 mm tylko
z jednym wlazem

|

Gotowa obudowa studzienna ze stali nierdzewnej, spawana gazowo, trawiona
i pasywowana, z wltazem montazowym i ewakuacyjnym, wodoszczelna.

gfowica studzienna

wtaz okrggty z pokrywg, bez otworu wentylacyjnego

e drabina bezpieczenstwa

* uchwyty, ruchome, sktadane

* komin wentylacyjiny DN 150 koriczqcy sie nad
podtogqg obudowy

e kréciec przytgczeniowy, dwukotnierzowy FF

e uchwyt na rozdzielnie elektryczng

¢ okablowanie

¢ uchwyty do podnoszenia dZwigiem

¢ pochylona podtoga z zagtebieniem na pompe

Wymiary :
1500 mm (2000, 2500 mm)

Dostarczany réwniez z kompletnie zamontowang armaturg, réwniez w innych wymiarach
Niestandardowe wymiary na zaméwienie.
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Gtowice studzienne ze stali nierdzewnej, HAGULIT®, stali ocynkowanej i czarnej

Glowice studzienne

Oferujemy studzienne wg DIN 4926 lub norm zaktadowych.
Produkujemy je z nastepujgcych materiatéw:

* stal nierdzewna
¢ stal z powtokg HAGULIT® do DN 800
¢ stal ocynkowana

e stal czarna
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Inne wykonania na zaméwienie
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250 300 350 400
256 306 356 408
4 4 4 5
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230 290 290 290
110 170 170 170
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12 12 16 16
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250 250 300 300
12 18 18 20
Do uzgodnienia przy zaméwieniu
310 350 350 350
290 290 300 300
170 170 180 180
170 200 250 300

Do uzgodnienia przy zaméwieniu

Do uzgodnienia przy zamdéwieniu
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Drabiny bezpieczenstwa ze stali nierdzewnej

Drabiny bezpieczenstwa > S0
Wysokos$c ponad 5 m oA
Drabina z klatkg bezpieczenstwa. Wykonana w catosci ze stali nierdzewnej, trawionej i pasywowane;. g é
Nogi drabiny z rur, szczeble z ceownikéw z wyprofilowang powierzchnig na stopy, odstep pomiedzy .. .8 2
szcseblami 280 mm. “700, L 0
g o o=
Szeroko$¢ drabiny 400/500 mm 150+ .

Klatka bezpieczenstwa @ 700 mm, 1) S
zgodna z DIN 24532, spawana lub skrecona $rubami.

Drabina przystosowana do pionowego montazu, z mocowaniami, kotkami i innymi akcesoriami

do umocowania.
Akcesoria: //

1. podpérka rozktadana ”

2. podpérka naktadana gL

3. przedtuzenie nég jako podpdrka do wchodzenia BIEEE
Uwaga: = Z g
Wysoko$¢ pionowej drabiny z klatkg nie moze przekracza¢ 10 metréw. W wypadku uzycia kilku ° Lp
drabin, nalezy w miejscu przechodzenia z jednej na drugg, zamontowa¢ podesty, ktére powinny =] Zp
mie¢ porecze zgodne z DIN 24533, T1. Jako alternatywa dla drabin z klatkami bezpieczenstwa,

mozliwe jest zestawienie drabin z ostonami przeciwupadkowymi. 2)

|
|

| | i
L | —Diugos¢drabing— ]

Drabiny wysokosciowe

Wykonanie wg DIN 3620 i UVV-VGB 74, Dtugos¢ drabiny Gtebokos¢ qF
szerokos$¢ szczebla 300/400 mm (mm) obudowy (mm)

1500 1550 - 1780
Nogi drabiny z rury kwadratowe;: 1780 1781 - 2060

40x20x2,5mm

2060 2061 - 2340 :
Szczeble z ceownika: C 23 x 30 x 2 mm 2
2620 2621 - 2900 2
Mocowania do $ciany — opcjonalnie ruchome 2900 2901 - 3180 ¢
3180 3181 - 3460 ”
3460 3461 - 3740 i
3740 3741 - 4020
Drabina bezpieczenstwa z ostong przed upadkiem ==
A= g
Belka $rodkowa wykonana do ochrony przed upadkiem z dolng i gérng blokadq zapobiegajgcg 8
upadkom. Dtugos$¢ szczebli 350 mm, odstep 280 mm z profilowang powierzchnig wchodzenia 8 >
i bocznymi ogranicznikami. Drabina przeznaczona do montazu pionowego z konsolami dla $rub T:;
i akcesoriami mocujgcymi 8 Q/
&7
Akcesoria do ostony przeciwupadkowej: podpérki 7

linka asekuracyjna
szelki bezpieczenstwa

ST = Glebopkosé¢ studni
L = Dhugosé¢ drabiny

Uwaga:
Przy uzyciu linki asekuracyjnej, drabina jest zgodna z przepisami przeciwdziatania wypadkom.

[m[ T 0T [ ol [ T T [0l
WErrunrweoeor:r w




Drabiny bezpieczenstwa ze stali nierdzewnej

Podpérka Szeroko$¢ whazu S,

P Y
(1) sktadana 600 4 = e
(2) naktadana 700 o
Szeroko$¢ szczebla 300/400 mm 1000 | S
Podpérka
(1) naktadana ‘
(2) sktadana 3 o
Nakfadana podpérka, w catosci ze stali nierdzew- ‘ ¢ g

nej, ztozona z rury prowadzqcej (R 48,3 x 2,6)

-
|
|

o

oraz uchwytu(R 42,4 x 2,6). Rura prowadzqgca jest t }
mocowana do $ciany obudowy za pomocg $rub . - = .
mocujgcych M10. Spawana gazowo, trawiona i ) 2)
pasywowana.

Kominek wentylacyjny [

(1) montowany pionowo

(2) montowany bocznie

Kominek wentylacyjny do wyboru:
ze stali nierdzewnej, ze stali nierdzewnej pasywo-
wanej lub ocynkowany.

Dtugosé L

Dtugosé¢ L

Rura wentylacyjna DN 100/150/200
Z pokrywq i ochrong przed insektami, z kotwami
$ciennymi do zamocowania

——1Spadek 5 =

Akcesoria: zaciski mocujgce DN 150!

Inne wykonania na zaméwienie

2)




Budowa rurociqgow i fragmentéw konstrukciji

Zwezka kotnierzowa
Kotnierz wg DIN 2632/33, ksztattka redukcyjna wg DIN 2616.

Stal ocynkowana i nierdzewna

Srednica nominalna DNT (mm) 50 65 80 100 | o
Srednica nominalna DN2/L (mm) 65/182 80/187 100/204 125/236 1 L 1
80/187 100/199 125/234 150/249 —
/ / / “ 7
100/199 125/229 150/247 200/268 _ N
zl T T T T3
Srednica nominalna DNT1(mm) 125 150 200 250 | | I
Srednica nominalna DN2/L (mm) 150/252 200/271 250/312 300/353 | [ T
200/271 250/305 300/345 350/484 L] .
250/305 300/338 350/476 400/512 L
Inne wykonania na zaméwienie
Kolano z kotnierzami Qr=1,5d
Kotnierz wg DIN 2632/33, tuk wg DIN 2605. []
Stal ocynkowana i nierdzewna /
/ -
// 'z//
Srednica nominalna DN (mm) 50 65 80 100 125 150 ; e 1
v - ~—
Dhugoté L o) 122 141 166 206 247 285 e
Srednica nominalna DN (mm) 200 250 300 350 400 I {
Dhugos¢ L () 368 452 536 616 696 I O ——
‘HHE “\/Yk(}”UHKJ na 7(JH'(3V4\6T‘ e Lt DN =
e - -
Trojnik - T
Kotnierz wg DIN 2632/33, tréjnik DIN 2615
Stal ocynkowana i nierdzewna
Srednica nominalna  DNT (mm) 50 65 80 100 125 150 I
Srednica nominalna DN2/H (mm)  50/110 65/122 80/137 100/158 125/180 150/199 -1 } -
I
40/103 50/116 65/129 80/149 100/170 125/192 —1 ND‘Q —
32/98 40/110 50/122 65/141 80/161 100/183 - !
e}
Dtugo$é L (mm) 220 244 274 316 360 398 z {
_ ; -
Srednica nominalna  DNT (mm) 200 250 300 350 400 N ]
Srednica nominalna D(NQ/)H 200/241  250/287  300/333  350/362  400/391 L
mm

150/224 200/263 250/311 300/349  350/388
125/218 150/250 200/293  250/328 300/374
Dtugos$¢ L (mm) 482 574 666 724 782

Inne wykonania na zaméwienie



Budowa rurociqgéw i fragmentéw konstrukgji.

Ksztattki przedtuzajgce i rozbudowujqce, ze stali nierdzewnej, ruchome

Uszczelnienie dla wody pitnej, odporne na chlor. Kotnierz ptaski PN 10 wg DIN 2576, od
DN 250 ze zredukowanq grubosciq blachy. W catosci ze stali nierdzewnej, spawane gazo-
wo, tfrawione i pasywowane.

Srednica nominalna DN 50 65 80 100 125 150 200 250 300 350 400

Rura nosna DA 60,3 761 88,9 1143 139,7 168,3 2191 273,0 323,9 355,6 406,4
Kotnierz RD 165 185 200 220 250 285 340 395 445 505 565
Dhugos¢ (mm) L 300 300 300 300 300 300 300 300 300 350 400
Regulacja +/-E 40 40 40 40 40 40 50 50 50 50 50
Grubosc kotnierza B 18 18 20 20 22 22 24 18 18 18 18

Mozliwe inne wykonania na zaméwienie

Ksztattki przedtuzajgce i rozbudowujqce, ze stali nierdzewnej, state

Uszczelnienie dla wody pitnej, odporne na chlor. Kotnierz ptaski PN 10 wg DIN 2576,
od DN 250 ze zredukowang gruboscig blachy. W catosci ze stali nierdzewnej, spawane
gazowo, trawione i pasywowane.

Dimensiones DN 50 65 80 100 125 150 200 250 300 350 400
Rura nogna DA 60,3 761 88,9 1143 1397 168,3 2191 273,0 323,9 355,6 406,4
Kotnierz RD 165 185 200 220 250 285 340 395 445 505 565
Dhugos¢ (mm) L 300 300 300 300 300 300 300 300 300 350 400
Regulacja +/-E 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25
Grubos¢ kotnierza B 18 18 20 20 22 22 24 18 18 18 18

Mozliwe inne wykonania na zaméwienie

Wspornik rury z opaskg na 1/3 obwodu

Wsporniki do przytwierdzania rurociggéw do podfoza. Wykonanie na zasadzie luznych
naktadek na gumowych okfadzinach.

Srednica zewnetrzna rury DA = mm
Wysoko$¢é powtoki H =mm
obcigzenie F =N
regulacja w wysokosci =+ 30 mm

mocowane do podfoza betonowego lub kamiennego za pomocqg kotkéw rozporowych.

Wspornik z opaskg skrecang na catym obwodzie

Wsporniki do przytwierdzania rurociggéw do podtoza (patrz wskazéwka).
Wykonanie — na state przymocowana rury.

Srednica zew. rury DA = mm
Wysoko$¢ powtoki H =mm
obcigzenie F =N
regulacja w wysokosci =+ 30 mm

mocowanie do podtoza betonowego lub kamiennego za pomocq kotkéw rozporowych.

Wsporniki sq dostepne w wersjach ciezkich, oraz jako konsole do mocowania do $cian.
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Wsporniki z zaciskami i wrzecionem

Wsporniki do przytwierdzania rurociqgéw do podtoza (patrz wskazéwka).
Wykonanie — jako state mocowanie rury na wrzecionie gwintowanym.

Srednica zew. rury DA = mm
Wysoko$é powtoki H =mm
obcigzenie F =N
regulacja w wysokosci =+ 30 mm

mocowanie do podfoza betonowego lub kamiennego, za pomocq kotkéw

rozporowych.

Wsporniki sq dostepne w wersjach ciezkich, oraz jako konsole do moco-

wania do $cian.

Uwaga:
Wsporniki mocowane na state mogq by¢ réwniez wykonane jako
wieszaki. Zaciski lub opaski mogq posiada¢ oktadzine gumowqg

Budowa rurociqggéw i fragmentéw konstrukgji

_wrzeciono—__

H
ruchome

Uzupetnieniem przedstawionej oferty sq na-
rzedzia i osprzet do niezbedne do wykony-
wania prac montazowych.

Oferujemy:

e Sciski do rur

* huczki

* obudowy studni

e filtry i rury petne ze stali czarne;j
i ocynkowanej

 prowadniki, centralizatory

* fgczniki redukeyjne

* glowice

Wskazéwka:

wszystkie rysunki, zdjecia i dane sq jedynie przyblizeniami, chyba,
e sq wyraznie okreslone jako wigzqce. Dane odpowiadajq aktu-
alnemu stanowi naszej wiedzy i maja stuzy¢ informacii o naszych
produktach. Nie sq one gwarancjq konkretnych cech. Nalezy prze-
strzegac wszelkich istniejqcych przepiséw bezpieczerstwa. Zmiany
techniczne sq zabronione. Jako$¢ gwarantujemy w naszych ogél-
nych warunkach handlowych.



Hagutherm dla geotermii

Produkty i ustugi HAGUTHERM
dla geotermii

Dzieki bliskie] wspdtpracy z partnerami
z dziedziny geotermii, Hagusta GmbH od
dawna oferuje specjalne rozwigzania stu-
zqce wyposazaniu otworéw geotermalnych.

Przy produkcji tych materiatéw szczegdiny
nacisk ktadziemy na zabezpieczenia anty-
korozyjne oraz stworzenie funkcjonalnych
i trwatych rozwigzan.

Rury pompowe, gtowice studzienne i inne
materiaty do wyposazenia otworéw geo-
termalnych zabezpieczone twardg gumg,
uwzgledniajgc  specjalne wymagania, sq
wynikiem ponad siedemdziesiecioletnie-

go dos$wiadczenia w produkcji materiatéw
z réznych gatunkéw stali stuzgeych do wy-
posazania studni gtebinowych.
Doswiadczenia w ochronie przed korozjg
z uzyciem twardej gumy obejmujq taki sam
okres doswiadczen.

Zalety

Wykorzystanie specyficznych cech réznych
rodzajéw gumy oraz stali a takze odpowied-
nia obrébka w Hagusta GmbH zapewnia
nastepujgce cechy uzytkowe:

* odporno$é na czynniki korozyjne
wysokg odporno$é termiczng

i chemiczng

* wysokie wartoéci izolacyjne

* prosty, réwniez wielokrotny, montaz
i demontaz rur pompowych

wysokq stabilno$¢ i odpornogé na
rozcigganie

Jakosé

Jakos$¢ pokrytych gumg rur pompowych
oraz glowic studziennych jest wprost zalezna
od umiejetnosci technicznych i manualnych
zatogi produkeyijne;.

Aby przyleganie otuliny gumowej byto jak
najlepsze konieczne jest odpowiednie przy-
gotowanie powierzchni metalu.

Przygotowanie prowadzi sie metodq $ru-
towania powierzchni zewnetrznych i we-
wnetrznych.  Uzyskuje  sie  metaliczne
i szorstkie podtoze zapewniajgce doskonate
przyleganie warstwy gumy.

Nasi pracownicy dysponujg dtugoletnim
do$wiadczeniem, odpowiedniq  wiedzg
i umiejetno$ciami potrzebnymi do wytwo-
rzenia tak szczegdlnych produktéw.

Kompetencie Hagusta GmbH obejmujq
réowniez zabezpieczanie gumqg materiatéw
do transportu wéd mineralnych dla prze-
mystu rozlewniczego i wéd termalnych do
celéw balneologicznych.

Produkty Hagutherm

* uzywana guma wykazuje czeéciowq
przydatno$¢ do wéd przemystowych
i pitnych

* rury z gwintem stozkowym od DN 100
do DN 200

e dtugo$¢ odcinkéw rur do 6 m

* produkcja tgcznikéw redukeyjnych,
ksztattek i gtowic

* wytrzymatos¢ termiczna do 100 °C

* wysoka odporno$é¢ na agresywne media

* szczegdlnie polecane do uzytku
w wodach geotermalnych



Powtoka Hagulit®

Graniczna zawartosé sktadnikéw
mineralnych:

Wolny CO? (mg/L) 1.000
Ogdlna zawartosé 5.000
(bez NaCl) (mg/L)

Kationy

sodowy (Na*) (mg/L) 20.000
wapniowy (Ca*") (mg/L) 1.000
magnezowy (Mg**) (mg/L) 1.000
potasowy (K*) (mg/L) 250
Aniony

chlorkowy (Cl) (mg/L) 20.000
wodoroweglanowy (HCO,) (mg/L) 2.000
siarczanowy (SO ) (mg/L) 2.000

Powtoka Hagulit®

Hagulit® cechuije sie:

* bardzo dobrg przyczepnosciq
do podtoza

* bardzo wysokq odpornosciqg
na uderzenia

* dobrymi wiasciwosciami $lizgowymi
podczas wkrecania

* brakiem infiltracji powtoki w wypadku
korozji

* nieszkodliwoscig fizjologiczng i duzg
odpornosciq na réznego rodzaju
chemikalia

Trawienie i pasywowanie stali nierdzewnej

Trawienie produktéw ze stali nierdzewne;

Produkty ze stali nierdzewnej po odpowied-
niej obrébce powierzchniowej sq pozbawio-
ne ognisk korozji a w zaleznosci od jakosci
uzywanej stali, sq odporne na zwigzki za-
warte w mediach, z ktérymi majq kontakt.
Koricowg obrébke produktéw ze stali nie-
rdzewnej przeprowadzamy w naszych za-
ktadach w Renchen lub u kompetentnych
partnerow.

W naszych zaktadach prowadzimy bezchlor-
kowe trawienie a nastepnie pasywowanie w
odsolonej kgpieli (wodq dejonizowangq). Po
uzgodnieniu odbieramy od klienta produk-
ty do obrébki, a po skoriczonym procesie
odwozimy je wiasnymi $rodkami transportu.

Zapraszamy do skorzystania z naszej oferty!

Przeglqgd wtasciwosci produktéw
Hagulit®

powtoka naktadana na cate
powierzchnie

w procesie powlekania metodg
fluidyzaciji

grubo$¢ natozonej warstwy proszku
(Duroplast) od 0,3 do 0,5 mm
mozliwo$é pokrywania rur studziennych
do $rednicy DN 800

dtugo$¢ odcinkéw do 5 m

rury pompowe do DN 300

* wytwarzanie tgcznikdw, ksztattek i gtowic
* max wytrzymatosé termiczna 50 °C
wysoka odporno$é na agresywne media

Transport wiasnymi $rodkami transportu
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Materiaty do wykonywania
I wyposazania studni gtebinowych




