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Materiatom do wykonywania studni stawia
sie wysokie wymagania. Przy ich projekto-
waniu powinno by¢ brane pod uwage miej-
sce ich przysztego stosowania — szczegdlne
warunki wystepujgce w studniach. Nale-
zy réwniez bra¢ pod uwage aspekt ekono-
miczny m. in. stosunek ich ceny do wartosci
uzytkowej.

PCV-U doskonale spetnia powyzsze wymo-
gi. Nie ulega korozji, jest tatwe w obrébce i
lekkie jednoczesnie prezentujgc odpowied-
nig wytrzymatosé. Istotng cechq jest réw-
niez, jok sie uwaza, nieograniczona zywot-
nosci tego tworzywa. Oszczedno$é¢ czasu
podczas realizacji zadan osiggana jest dzie-
ki zastosowaniu precyzyjnie dopasowanych
do siebie elementéw. Kompletny osprzet i
urzqdzenia zapobiegajg komplikacjom oraz
kosztownym przestojom w trakcie realizacji.

Produkcja filtréw i rur petnych stuzgcych do
wykonywania studni przebiega zgodnie z
obowigzujgcymi dla tego procesu normami.

Certyfikacja firmy zgodnie z DIN EN ISO
9001:2008 potwierdza, stosowang od za-
wsze w GWE pumpenboese GmbH, kontro-
le jakosci catego procesu produkcyjnego,
tak by do sprzedazy trafiaty wytgcznie pro-
dukty najwyzszej jakosci.

Wybdér dostawcéw  surowcéw do  pro-
dukcji rur i osprzetu dokonywany jest
na  podstawie  surowych  kryteridw.

Przywigzuje sie duizg wage do znajomo-
$ci pochodzenia surowcdw, spetniajgc tym
samym warunki zawarte w obowigzujgcych
normach. ldea jakosci jest kontynuowana
podczas szerokiej kontroli fizycznych wiasci-
wosci materiatu poprzez okreslenie: modutu
sprezystosci, udarnosci, gestosci, naprezen
przy granicy plastyczno$ci oraz temperatury
migknienia wg Vicata.

Normowanie

W zakresie wymiarowania, nasze produk-
ty spetniajg najostrzejsze wymogi obowig-
zujgcych norm, wytycznych i zalecen (DIN,
DVGW, KTW, WHG etc.).

Witasciwosci surowca do produkcji rur, pét-
produktéw i wyrobdw gotowych sq nieprze-
rwanie kontrolowane pod wzgledem kryte-
riéw podanych w odpowiednich przepisach.

Na zyczenie mozemy przedstawic
odpowiedni certyfikat DIN EN ISO 10204.
Tym niewidocznym dla oka cechom jako-
$ciowym powinno nadad sie pierwszorzed-
ne znaczenie przy formutowaniu kryteridw
przetargdéw czy przy poréwnywaniu kosz-
téw.



Wiasnosci chemiczne i fizyczne, wytrzymatosé, potgczenia gwintowe

Wtasnosci chemiczne Wytrzymatosé na cisnienie zewnetrzne Wytrzymatosé
Chemiczna odporno$é¢ produktéw jest nad  Wytrzymatos$é na cignienie zewnetrzne, nogno$¢  Wytrzymato$é na rozcigganie moze by¢
wyraz wysoka: wszelkiego rodzaju wody  gwinfu i wymiary rur oraz wolna powierzch-  wstepnie okreslona na podstawie masy
gruntowe, wody morskie, solanki, rozcien-  nia wlotowa rury filtrowe| spetniajg oczekiwa-  rur. Nalezy jednak bra¢ pod uwage do-
czone kwasy i zasady nie sq dla rury z PVC  nia uzytkownikéw oraz zlecenio-dawcéw tylko  datkowe obcigzenia np. mozliwe ,za-
-U istotnym zagrozeniem. przy zachowaniu wszystkich kryteriéw kontrol-  wieszenie” obsypki zwirowej na kielichu
Nawet kilkukrotne oddziatywanie §rodkami  nych. Badanie fizycznych wiasnosdci oraz usta-  rury podczas zwirowania. Takze fakt,
regenerujqcymi i dezynfekujgcymi nie wy-  lenie zgodnosci z obowigzujqcymi przepisami  ze perforowane rury filtrowe wykazujq
wiera destrukcyjnego wptywu na materiaty  prawa odbywa sie w zaktadowym laboratorium ~ mniejszg no$nos¢ niz rury petne, moze
do budowy studni. badawczym. mie¢ istotne znaczenie podczas stoso-
Utrzymanie wzorcowych wymogdw higie-  Wiasciwosci fizyczne naszych rur studziennych  wania wiekszej ich ilosci w kolumnie fil-
nicznych potwierdzone jest certyfikatem o  znajdq Panstwo w tabeli ponize;. trowej. (por. tabela na str. 6-8). Dlate-
nieszkodliwos$ci wydanym przez znane in- go tez uogdlnione zasady okreslajgce
stytuty badawcze. dopuszczalne gtebokosci zabudowy rur
studziennych nie sg mozliwe do sprecy-
zowania.

Wskazane jest wyliczenie obcigzen dla
kazdego projektu oddzielnie.

Podane na kolejnych stronach dane do-
tyczgce gtebokosci zabudowy rur stu-
dziennych powinny by¢ traktowane wy-
fgcznie jako orientacyjne.

Wiasnosci fizyczne Potgczenia gwintowe

Wiasnosci Metoda badania R 2 Gwint rurowy wg. DIN 4925
Modut sprezystosci ok. N/mm? 2500 do 3000 DIN EN ISO 178 T 2 Gwint trapezowy wg. DIN 4925
Udarnosé 7 karbem przy TNA £ Gwint trapezowy bezkielichowy
20°C dlo PCV-U ok. KJ/m? 3 bis 5 DIN EN SO 179
Gestosc ok. g/cm® 1,4 DIN 53479
Wytrzymato$é na rozcigganie N/mm? 45 do 55 DIN EN ISO 527-2

o max. W oparciu o
Udarnos¢ ok. 10% zlaman DIN EN ISO 179
Temperatura migknienia N R £ gwint rurowy (gwint rurowy Whitwortha)
wg Vicata ca. ¢ 80 DIN EN50 306 wg DIN 4925 cze$¢ 1, z odniesieniem do DIN

2999 cze$¢ 1, cylindryczny gwint wewnetrzny
oraz gwint stozkowy, skok 11 na cal DN 35
-DN 100

T £ gwint trapezowy wg DIN 4925 cze$¢
2 i 3, skok 6 mm: DN 100 — DN 200, skok
12 mm: DN 250 — DN 400, DN 500 i DN
600 wg norm zaktdowych. Na zaméwienie
dostepny specjalny pierscien uszczelniajqcy.

TNA 2 gwint trapezowy bezkielichowy,
wg norm zaktadowych. Gwint wyciety
w $ciance, $rednica gwintu i skok zgod-
ny z normami zaktadowymi DN 150 — DN
600 na rurach K, DN 100 — DN 400 na
rurach KV.




Wytrzymatos¢ na cisnienie zewnetrzne

Wytrzymatosé na
ciSnienie zewnetrzne

Aby ustali¢ dopuszczalng gteboko$é¢ zabu-
dowy kolumny rur studziennych nalezy obok
wytrzymatosdci potgczen gwintowanych usta-
li¢ wytrzymato$é na cisnienie zewnetrzne.

Wystepujgce w praktyce obcigzenia osio-
we sg na ogdt bardzo trudne do ustalenia.
Pochodzg od, nie do konca okreslonych,
czynnikéw takich jak: obcigzenia wystepu-
jace w trakcie zapuszczania rur do odwier-
tu, obcigzenia pochodzgce od wypetnie-
nia przestrzeni piericieniowej, obcigzenia
pochodzgce od wytworzonej depresji przy
pompowaniu. Szczegdlnie w trakcie wyko-
nywania operacji zwirowania mogq wystq-
pi¢ naprezenia podobne do wywotanych
ci$nieniem hydrostatycznym. Mozna sie
réwniez spotka¢ z naprezeniami pochodzg-
cymi od skat peczniejgcych niezaleznie od
gtebokosci, czesto tuz pod powierzchnig te-
renu. Parametry wytrzymatosciowe, poda-
ne w tabelach niniejszego prospektu, obli-
czone sq dla $redniej grubosci $cianek rur
i przy $rednim  module sprezystosci

2750 N/mm?Z.

Tym samym uzytkownikowi, pod warunkiem
uwzgledniania powyzszychtrudnych do okre-
$lenia czynnikéw, pozostajg do dyspozycji wy-
starczajqce zakresy bezpieczenstwa, przy ob-
liczaniu maksymalnej gteboko$ci zabudowy.

Pomoc w wyborze wilasciwego rodza-
ju rur umozliwia nomogram. Ciénienie ze-
wnetrzne dziatajgce na rure petng, obliczo-
ne przy zwyktej obsypce zwirowej, zaleznie
od poziomu wody w przewierconej war-
stwie wodono$nej przeciwstawione jest wy-
trzymatosci rur na naprezenia zewnetrzne.

Wynikajq z tego graniczne wartosci dla za-
budowy trzech szeregéw rur studziennych
(K = normalno-éciennych, KV — grubo-
$ciennych, KVV — ekstra-grubosciennych).
Na kazdy odcinek rur petnych mozna przy-
ig¢ do 30 % rur perforowanych. Rury per-
forowane powinny by¢, z zasady, wybiera-
ne z tego samego szeregu co rury petne.

Gtebokosci zabudowy rur petnych
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Wolna powierzchnia doptywu

Przepustowos(¢ filtra
Wydajnos$¢ studni jest zalezna od nastepu-
igcych czynnikéw:

* przepuszczalnosci i wydajnosci
warstw wodonognych

* przepustowosci obsypki zwirowej
* przepustowosci filtra studziennego

¢ predko$é doptywu wydobywanej wody
na wejsciu do filtra

Zasadniczym parametrem przy doborze fil-
tra jest $rednia predko$¢ doptywu wody do
studni. Warto$¢ ta nie powinna przekroczyd
ok. 3 cm/s. Nie dopuszczenie do przekro-
czenia tej predkosci zapobiega przyspieszo-
nej kolmatacji, ktéra wptywa na skrécenie
okresu uzytkowania studni, oraz ogranicza
niekorzystne zjawisko piaszczenia.

Przepustowosé filtréw studziennych
DN 35 - 200

(Szeroko$¢ szczelin: 0,2 - 0,3 mm)
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Przepustowo$é na 1 metr filtra K (m3/h) w VT = 3 cm/s
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Srednica nominalna (DN)

W minionych latach dokonyno poréwnan
jedynie wolnej powierzchni doptywu filtra
studziennego z przestrzeniq porowatq rze-
czywistej obsypki zwirowej. Obecnie gtéw-
ng uwage zwraca sie na przepustowosd.

W warunkach rzeczywistych porowato$é ob-
sypki zwirowe] w miejscu o najwiekszej ge-
stoéci spowodowanej domieszkg podziarna
i brakiem kulistosci, wynosi ok. 4,5 %. Wol-
na powierzchnia doptywu prawie wszystkich
filiréw studziennych pb-SBE plasuje sie po-
wyzej tej wartosci. Wydajne warstwy wodo-
no$ne charakteryzujq sie przepuszczalno-
$cig (wspdtczynnik kf) od 107 do 10 m/s.
W przestrzeni wypetnionej zwirem filtracyj-
nym, wspétczynnik przyjmuje wartosé 10+

do 102 m/s.

Przepustowosé filtréw studziennych
DN 200 - 600

(Szeroko$¢ szczelin: 0,75 - 3,0 mm)
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Srednica nominalna (DN)

Juz w latach 70-tych w obszernych bada-
niach w Instytucie Radiohydrometrii GSF
udowodniono przepuszczalnogé filtréw stu-
dziennych SBE na poziomie 10 do 1072
m/s. Istniejgce uziarnienie warstwy wodo-
nosnej stawia wiec najwiekszy opdr oraz
powoduje najwieksze straty cinienia.

Jezeli woda dotarta w okolice obsypki,
moze bez przeszkéd przenikngé do rury
filtrowe;.




Filtry i rury petne z PVC-U

Szereg KP - filtry i rury petne normalno-$cienne, wg DIN 4925, cz. 1 do 3 i wg norm zaktadowych

wymiary (mm) i masa

Srednica QD zew. Grubos¢ Przelot @ zew muly Masa Rodzaj Rury PVC-U szeregu KP sq wyko-
nominalna scianki < gwintu nywane specjalnie do ptytszych  of-
DN d s R d, kg/m , T L
wordw. Technologia ich wykonania jest
o0 L0 ol it i i I identyczna jok dla szeregéw K i KV.
125 140 5,5 124 147 3,25 T L -
50 T 6.2 e = 420 T Sq réwniez z nimi skrecalne.
175 195 7,0 173 203 5,80 T
200 225 8,6 198 239 8,20 T
250 280 10,8 246 293 12,80 T
300 315 12,1 295 344 16,90 T
Dtugos¢ odcinkéw Szerokos¢ szczelin
DN 100 - DN 300 1,0-2,0-30-40m DN 100 - DN 150 05-0,75-1,0-1,5-2,0-3,0mm

DN 150 - DN 300 0,75-10-15-2,0-3,0 mm

Szereg K - filtry i rury petne normalno-scienne, wg DIN 4925, cz. 1 do 3 i wg norm zaktadowych

wymiary (mm) i masa Nosnos¢ Wytrzymato$¢ na
Srednica J zew. Grubos¢ Przelot & zew mufy Masa Rodzaj Filtr Rura petna clsmenie Zevsjfne?rzne:
nominalna $cianki gwintu kN kN rora peino

DN d s R d, kg/m R T TNA N/mm?

35 42 S 88 46 0,6 R 1,5 4 4,9

40 48 3,5 39 53 0,7 R 2,0 5 3,2

50 60 4,0 50 66 1,1 R 2,5 7 2,4

80 88 4,0 77 94 1,6 R/T 4,0 8 11 0,7

100 113 5,0 98 121 2,9 R/T/TNA 6,5 10 17 10 0,7

115 125 5,0 110 132 2,8 T/TNA 6,5 19 12 0,5

125 140 6,5 122 149 4,0 T/TNA 10,0 27 15 0,8

150 165 7,5 146 176 5,5 T/TNA 13,0 40 20 0,7

175 195 8,5 170 205 7,4 T/TNA 13,0 50 25 0,6

200 225 10,0 195 241 10,0 T/TNA 26,5 80 40 0,7

250 280 12,5 243 297 15,6 T/TNA 36,5 100 50 0,7

300 330 14,5 290 350 21,2 T/TNA 50,0 145 80 0,6

350 400 17,5 350 425 31,0 T/TNA 65,0 180 90 0,6

400 450 19,5 395 475 38,9 T/TNA 65,0 260 100 0,6

500 540 20,0 490 570 48,2 T/TNA

600 630 18,3 585 655 52,5 T/TNA

DN 500 oraz DN 600 nie sq zgodne z DIN 4925 t.

Dlugo$¢ odcinkéw Szeroko$¢ szczelin

DN 35 - DN 500 1,0-20-3,0-40m DN35-DN 115 02-03-05-0,75-1,0-15-2,0 mm

DN 600 20-30-40m DN 125 03-05-0,75-1,0-1,5-2,0-3,0 mm
DN 150 - DN 175 05-0,75-1,0-1,5-2,0-3,0 mm
DN 200 - DN 300 0,75-1,0-15-2,0-3,0 mm
DN 350 - DN 400 1,0-1,5-2,0-3,0 mm

Szereg KV - filtry i rury petne gruboscienne, wg DIN 4925, cz. 2 i 3 i wg norm zaktadowych

Wymiary (mm) i masa Nosnos¢ Wytrzymatosé na

Srednica J zew. Grubo$é Przelot J zew Masa Rodzaj Filtr Rura petna cisnienie zewnetrzne:
nominalna $cianki } mufy gwintu kN kN rura petna

DN d s R dy kg/m T TNA N/mm?

100 113 7,0 94 125 85 T/TNA 10,0 28 12 1,9

115 125 7,5 105 137 4,1 T/TNA 10,0 30 15 1,7

125 140 8,0 118 152 4,9 T/TNA 12,0 35 18 1,5

150 165 9,5 140 180 6,9 T/TNA 15,0 55 30 1,5

175 195 11,5 163 211 9,8 T/TNA 20,0 80 35 1,6

200 225 13,0 188 247 12,8 T/TNA 30,0 120 55 1,5

250 280 16,0 236 304 19,6 T/TNA 40,0 150 75 1,5

300 330 19,0 281 359 27,4 T/TNA 60,0 220 110 1,5

350 400 21,5 342 433 37,7 T/TNA 70,0 230 110 1,2

400 450 23,5 387 490 46,4 T/TNA 75,0 330 130 1,1



Filtry z naklejonqg oktadzing zwirowq

Okreslenie ,KK” oznacza rure filtrowg  Filiry KK normalno-scienne, wg DIN 4925, ¢z 1 do 3
z naklejong oktadzing  zwirowq.  Fil-

try te sq przeznaczone do zapuszczania Wymiary (mm) i masa
na wieksze gtebokosci i do instalowania Srednica D zew Grubos¢ przelot D zew Grubos¢ Masa Rodzaj
w odwiercie w sytuacja uniemozliwiajgcych nominalna $cianki 3 d, warstwy zwiru gwintu
lub utrudniajgcych wykonanie zwyktej ob- DN d s R S kg/m
sypki zwirowej. Oktadzina wykonywana jest 35 42 3,5 33 66 11 3,4 R
ze zwiru kwarcowego o zawartosci krzemion- 40 48 3,5 39 72 11 3,5 R
ki w ilosci nie mniejszej niz 96 %. Ziarna sq 50 60 4,0 50 71 15 5,0 R
czyste i w wiekszosci okrggte a ich rozmiar 80 88 4.0 /7 122 16 8,0 R/T
dopasowany jest do wielkodci szczelin fil- 100 113 5,0 78 L2l o 15 R/T
R ) X . 115 125 5,0 110 160 16 12,5 T
tra i do warunkéw geologicznych. Spoiwem 125 140 6.5 122 173 16 13.5 T
iesf iniCO epoksydOWO. quZe ona ziarna 150 165 7.5 146 199 16 17,2 T
w sposdb punktowy nie powo-dujgc zmniej- 175 195 8,5 170 227 16 20,0 T
szenia przepustowodci filtra. Przepustowo$é 200 225 10,0 195 259 16 24,5 T
filtréw z oktadzing zwirowq odpowiada prze- 250 280 12,5 243 312 15 33,5 T
pustowosci filtra K. Uzyty materiat wigzqcy 300 330 14,5 290 364 16 44,0 T
ogranicza jedynie ruch wody btonkowate;. 350 400 17,5 350 439 18 63,0 T
400 450 19,5 395 488 18 74,0 T
Od DN 100 filtry z oktadzina zwirowg wy-
konywane Sq rowniez w oparciu © szereg rur Rury filtrowe KKV gruboscienne, wg DIN 4925, cz 1 do 3
KV, gruboscienny. Skrétowe okreélenie dla
tej wersji to KKV.
Wymiary (mm) i waga
Srednica O zew Grubos¢ Przelot O zew Grubos¢ Masa Rodzaj
nominalna $cianki } d, warstwy zwiru gwintu
DN d s R (ca.) s1 kg/m
100 113 7,0 94 146 16 12,5 T
115 125 7,5 105 160 16 13,8 T
125 140 8,0 118 173 16 14,4 T
150 165 9,5 140 199 16 18,6 T
175 195 11,5 163 227 16 22,8 T
200 225 13,0 188 259 16 27,3 T
250 280 16,0 236 312 15 37,5 T
300 330 19,0 281 364 16 50,2 T
350 400 21,5 342 439 18 69,7 T
400 450 23,5 387 488 18 81,5 T
Dtugosci odcinkéw Szeroko$¢ szczelin i grubo$é ziarna otuliny
filtréw KK i KKV 1,0m SWO0,75mm /0,7 -1,2mm SW2,0mm /2,0 -3,0mm
DN 35 - DN 80 2,0m SW1,5mm/1,5-20mm SW2,0mm/3,5-50mm

Rura K'i KV
d

e m—

<‘:‘k—d5 Patrz tab. S.6



Rury KVV, Rury specjalne System Multi-Level

Szereg KVV - filtry i rury petne extra-gruboscienne, wg norm witasnych

wymiar (mm) i masa
Srednica D zew. Grubosé Przelot D zew Masa Rodzaj Rura
znamio nowa $cianki mufy gwintu filtrowa
DN d s R d, kg/m kN
80 90 6,7 75 100 2,6 T/TNA 10,0
100 113 8,2 92 127 4,0 T/TNA 11,0
125 140 10,4 112 157 6,3 T/TNA 12,0
150 165 12,0 132 185 8,5 T/TNA 25,0
175 195 12,8 160 214 10,8 T/TNA 30,0
200 225 14,5 185 250 14,2 T/TNA 40,0
250 280 18,5 230 309 22,4 T/TNA 60,0
300 330 21,5 272 364 30,7 T/TNA 80,0
350 400 24,0 345 435 41,7 T/TNA
400 450 28,0 390 490 58,1 T/TNA
DN 350 KVV oraz DN 400 KVV nie sq zgodne z DIN 4925.
Dhugosci KV/KW Szerokosci szczelin Filtry KV/KVV
DN100-DN400  1,0-2,0-3,0-40m DN8O -DN115 03-05-0,75-1,0-1,5-2,0 mm
DN 125 - DN 150 05-0,75-1,0-1,5-2,0-3,0mm
DN 175 0,75-10-1,5-2,0-3,0mm
Na zaméwienie: DN 200 1,0-1,5-2,0-3,0mm
2,80-570-60m DN 250 - DN 300 0,75-10-1,5-2,0-3,0mm
tylko na zaméwienie DN 350 - DN 400 1,0-1,5-2,0-3,0mm

Multi-Level-System

(System wielopoziomowy)

System wielopoziomowy jest wykorzystywa-
ny do jednoczesnego pozyskaniu wiekszej
ilodci kwalifikowanych préb wody z jednej
studni. Podczas wbudowywania kolumny
rur, filtry ML (DN 35) zostajq, kazdy z osob-
na, zamontowane na rurze pefnej, na wy-
sokodci pobierania prébek i ustawione w
jednej osi. Woda przeptywajgca przez fil-
try zostaje za pomocq wezy polietylenowych
dostarczona na powierzchnie.

Jednoczesne pobieranie prébek z réz-nych
gtebokosci oszczedza czas w poréwnaniu
z pobieraniem pojedynczych prébek z cze-
$ciowo zdfiltrowanych studni. Dodatkowq
zaletq jest uzyskanie lepszej jakosci prob
wody; unika sie mieszania wéd z réznych
poziomdéw wodonos$nych na réznych gtebo-
kosciach.

Poprzez umieszczony na koricu kolumny rur
filtr zwirowy DN 50, mozna dodatkowo mie-
rzy¢ poziom wody, temperature oraz inne
parametry geofizyczne.

Elementy wielopoziomowego systemu filiréw pb

Nognos¢

T

30
35
50
70
85
130
180
260

stron gtadkie zakonczenia
(165 x 7,5 mm)

Oznakowanie Wielkos¢ | Opis
1 Filtr KK DN 50 | Kazdy o dtugosci 1 m, gwint
(60 x 6) | DIN, naklejona osypka zwirowa

np. 0,7 -1,2 mm

2 Rura DN 50 |dt1-4m,gwint DIN

petnoscienna K (60 x 6)

3 filtry DN 35 | dt 180 mm, z czego 80 mm

wielopoziomowe z okfadzing zwirowgq, ziarno
0,7-1,2 mm, z obu stron
denka 10 mm z tworzywa
sztucznego, w gérnym
fqcznik do weza L”.

4 Prowadniki Ztozony z 2 opasek,
4 pidrz 4 otworami,
$rubami 8 x 80 mm z
nakretkami z PA

5 rura PA 15x1,5mm

6 rura K DN 150 | Dla rurz PA, dt 1T m, z obu

Materiat ST 37

a) 1 x0,7 m zgrzewana rura
stalowa 19,1 x 4,5 z jednej
strony gtadko zakoriczenia,

z drugiej strony z stopka V DN
200 mm wraz z kotnierzem.

7 stalowa rura
ostonowa (kaptur)

b) 1 x 0,7 m zgrzewana rura
stalowa 219,1 x 4,5, z jednej
strony ze stopkq, z drugiej
strony z przyspawanym stalowym
denkiem z 2 uchwytami, wraz z
$rubami i ztgczkami.

Rura
petnoscienna

kN

Wytrzymatos¢ na
cisnienie zewnetrzne:

rura petna

TNA N/mm?
12 3,4

15 3,1

25 3,4
35 3,2
45 2,3
65 2,1

90 2,3
130 2,2




Produkty ze stali

tworzywa

sztucznego dla zaopatrzenia w wode

Stal i tworzywa sztuczne (PCV-U) sq pod-
stawowymi surowcami. Dzieki wykorzystaniu
ich cech powstaty bardzo ekonomiczne pro-
dukty do krétko i dtugoterminowego pozy-
skiwania wody.

Materiaty ze stali do
pozyskiwania wody

Trwato$é i wytrzymato$é charakteryzuiq stal.
Pumpenboese wykorzystuje te cechy wytwa-
rzajqc produkty z odpowiednimi gruboscia-
mi $cianek i pewnymi potgczeniami gwinto-
wymi tak, aby mozna je byto wykorzystywa¢
na réznych gtebokosciach.

Filtry perforowane mostkowo oraz rury petne ze stali tzw. , filtry t6dzkie”

Srednica Grubos¢ O zew
nominalna $cianki (mm)
(mm) (mm)
150 & 168
200 3 219
250 3 273
300 3 325
300 4 325
350 4 368
400 4 406
500 4 500
600 4 600
700 4 700
800 4 800

W trudnych warunkach produkty ze stali
ukazujg swoje mocne strony:

Rury wykonane ze stali ocynkowane;j lub sta-
li czarnej wytrzymujq obicia i uderzenia bez
wptywu na ich funkcjonalno$é; za posred-
nictwem gwintéw okrggtych (Edisona) dajg
sie tatwo i szybko fqczyé.

Produkty wykonane z stali czarnej dostep-
ne sq teraz z naktadkowymi potgczeniami
zgrzewanymi.

Obok koniecznych akcesoriéw dostepne sqg
takze narzedzia do budowy.

J wew. J zew. Masa ok. Dtugos¢ Dopuszczalne
(mm) Ponad mufq (kg/m) odcinka obcigzenie
(mm) (mm) rozciggajgce (kN)

162 195 12 1,5/3,0 60

213 250 16 1,5/3,0 85

267 305 20 1,5/3,0 120
319 352 24 1,5/3,0 170
317 352 32 1,5/3,0 240

360 395 36 1,5/3,0 280
398 433 40 1,5/3,0 320

492 510 49 1,5 400

592 610 59 1,5 450

692 710 69 1,5 -

792 810 79 1,5 -

Dtugos¢ efektywna odcinka rury po skreceniu jest mniejsza o okoto 120 mm.

Potgczenie

stal czarna $r. nominalna 150 do 400
ér. nominalna 500 do 800

sal ocynkowana $r. nominalna 150 do 400

$r. nominalna 500 do 800

=

Wysokos$¢ mostka
Stal czarna
Stal ocynkowana

0,8/1,7 mm (+0,2 mm)
0,6/1,5 mm (+0,2 mm)

Filtry pb-K i rury petne z PCV-U

do odwodnien

Catkowita odporno$é na korozje jest szcze-
gdélng cechq filtréw pb-K oraz rur petnych
z PCV-U przeznaczonych do dtugotrwatych
odwodnien.

Srednica Grubo$é O zew  wew.
nominalna $cianki (mm) (mm)
(mm) (mm)
300 9.2 315 296,6
400 9,8 400 381,6

Szerokos¢ szczelin: 0,75-1,0-1,5mm

Gwint okrggtly lub naktadka zgrzewana
Naktadka zgrzewana

Gwint okrggly

Naktadka zgrzewana

Korzystny stosunek zuzycia materiatu do
czasu uzytkowania, ktéry wynika z niespo-
tykanie dtugiej trwatosci, uzasadnia, obok
ekonomicznych, réwniez ekologiczne zalety
produktéw z PCV-U.

D zew masa ok. Diugos¢
nad mufq (kg/m) odcinka
(mm) (mm)
336 11,8 6,0
420 17,8 6,0

Rodzaje potgczen: mufa bez gwintu.

Perforacja: diugie szczeliny réwnoleg te do osi rury.




NORESTA® - system rur ttocznych z PVC

System rur ttocznych NORESTA® jest no-
wym wynalazkiem, ktéry swoje korzenie ma
w potqgczeniach kielichowych stosowanych
w rurach ze stali zwyktej i stali nierdzewne;.
Uzytkownik ma do dyspozycji jedyne w swo-
im rodzaju rozwigzania spetniajgce jego
codzienne i szczegdlne potrzeby, zaréwno w
poziomym jak i pionowym transporcie me-
diéw. Obojetne czy chodzi o state instala-
cie, jak budowa studni i dystrybucja wody
czy tez czasowe jok odwadnianie; sposo-
béw wykorzystania tego systemu rur ci$nie-
niowych jest wiele. Rury i ztgczki dwukieli-
chowe sq wykonane z tworzywa sztucznego.

Precyzyjnie wykonane rowki i przylgnie
oraz uzycie pierscienia uszczelniajgcego
z NBR (ABS, tworzywo akrylonitrylowobu-
tadienowo-styrenowe) gwarantujq szczel-
ne pofqczenie odporne na wewnetrz-
ne i zewnetrzne obcigzenia ci$nieniem.
Préby przeprowadzone, i udokumentowa-
ne, w naszym zaktadowym laboratorium

badawczym potwierdzajq szczelno$é potqg-
czern NORESTA® az do poziomu wytrzyma-
fosci na $ciskanie powodujgcego wypacze-
nie rury.

Do przyjmowania osiowych sit rozcig-
gajgcych i $ciskajgcych  przystosowa-
ne sq znajdujgce sie zaréwno w rurach
jak i w zigczkach dwukielichowych row-
ki stuzgce do wprowadzania zatyczek.
Po umieszczeniu rur w ztgczce 2-kielichowej

Nosnosé i wytrzymatosé na cisnienie

Srednica Nognosé¢
nominalna rura petna-/rura filtrowa

DN kN kN

100 16 10

150 30 15

200 60 30

250 120 40

300 160 60

350 200 70

przez otwory w niej wprowadza sie zatyczki
wykonane z poli-oksy-metylenu. W ten spo-
séb powstaje zamkniete potqczenie, ktére
w zakresie nos$nosci zblizone jest do trady-
cyjnych potqgczen gwintowych, przy czym
jest znacznie tatwiejsze, szybsze i pewniejsze
w montazu. Dane dotyczgce wytrzymatosci
ci$nieniowej oraz no$nosci podane sq w po-
nizszych tabelach.

Wytrzymatos¢ Wytrzymatog¢
na cisnienie na ci$nienie
zew. N/mm? wew N/mm?

1,9 1,3

1,5 1,2

1,5 1,2

1,5 1,2

1,5 1,2

1,2 1,1



NORESTA® - system rur ttocznych z PVC

Charakterystyka materiatu  (patrz  tabe-
la) rur NORESTA® jest poréwnywalna
z wartosciami prezentowanymi przez sze-
regi rur grubosciennych wg DIN 4925
cz. 2-3. Wszystkie wykorzystywane surow-
ce podlegajg regularnym badaniom wy-
konywanym przez niezalezne instytuty ba-
dawcze, pod wzgledem przydatnodci do
stosowania do wéd pitnych (dyrektywa KTW).
Odpornos$¢ chemiczna oraz cechy fizyczne
surowca PCV-U gwarantujq produkt odpor-
ny na korozje oraz szkodliwe oddziatywanie
$rodowiska.

System rur ciénieniowych NORESTA® jest
trwale odporny na oddziatywanie réznego
rodzaju wéd gruntowych, wéd morskich, so-
lanek oraz rozcienczonych kwaséw i zasad.

Wtasnosci fizyczne

Wihasno$é J.om. Wynik Metoda badawcza
modut sprezystosci N/mm? 2500 - 3000 DIN EN ISO 178
udarno$é z karbem przy 20°C kJ/m? 3-5 DIN EN ISO 179
gestosd kg/dm® 1,4 DIN 53479
wytrzymato$é na rozcigganie N/mm? 45 -55 DIN EN ISO 527-2
udarno$¢ max. 10 % famliwoséi w oparciu o DIN EN ISO 179
temp. miekniecia wg Vicata °C 80 DIN EN ISO 306
Wymiary (mm) i masa
Srednica
nominalna D zew Grubo$é przelot @ zew na Masa
DN d $cianki s %] mufie d5 kg/m
100 113 7,0 94 134 3,5
150 165 9,5 140 194 6,9
200 225 13,0 188 262 12,8
250 280 16,0 236 320 19,6
300 330 19,0 281 370 27,4
350 400 21,5 342 450 37,7

Dtugo$¢ odcinka.:
Wielko$¢ szczelin:

Pozostate wymiary na zyczenie.

Badania w zaktadowym laboratorium badawczym.

1.0m,20m,3.0m,4.0m,50m,6.0m
(0.3 mm) 0.5 mm, 0.75 mm, 1.0 mm, 2.0 mm, 3.0 mm

Badanie wytrzymatosci na cignienie zewnetrzne

N/

Préba rozciggania

Opis Wymiary Artykuty

1. Ksztattki

Do uktadania poziomego (rozprowadzania wody) i
do dyspozycji jest szeroka oferta ksztattek. ‘{II 11
1.1 NORESTA® kuki 90°, 45° 22°i 11° DN 100 - DN 200 1.1

1.2 NORESTA® Trgjniki
1.3 NORESTA® Redukcje
1.4 NORESTA® Zaslepki

DN 100 - DN 200

- ‘ 1.2
DN 100 - DN 350 HH: —GIH‘M
DN 100 - DN 350 |H=|=I||| :
Pozostate akcesoria na stronie 16/17 i w cenniku. 5 l |I

1



Potgczenie SBF-NORIP®

Celem tworzenia sieci obserwacyjnej do
monitorowania wéd podziemnych jest reali-
zacja wielu réznych celéw:

* ciggta kontrola jakosci wéd
podziemnych

* pomiar pozioméw wéd podziemnych

e uzyskiwanie danych dla celéw
planowania w gospodarce wodnej

Wspdlne dla powyzszych zadan jest
zdobywanie precyzyjnych danych, dajgcych
reprezentatywny obraz wtasciwo$ci wéd
podziemnych.

Wykorzystywane do tego celu materiaty
muszq gwarantowaé bezpieczerstwo mon-
tazu i okres zywotnosci niezbedny do realiz-
cji konkretnego badania.

Materiat

Rury SBE-NORIP® zostaty specjalnie
stworzone do budowy sieci obser-
wacyjnej jakosci wéd podziemnych.
Wykorzystywane do budowy studni PCV-U
wykazuje wysokq odporno$é¢ na oddzia-
tywanie wiekszosci szkodliwych zwigzkéw
chemicznych zawartych w wodach pod-
ziemnych oraz na wody morskie, solanki,
rozciefczone kwasy itp.

Ponad 20 letnie do$wiadczenia z rurami
SBE-NORIP® wykazujq, iz PCV-U moze by¢
uzywane w prawie wszystkich systemach
monitorowania wéd podziemnych.

Tworzywa sztuczne w niewielkim stopniu
wchtaniajg wode. Dzieki temu, docho-
dzi do selektywnego wchtaniania rozpusz-
czonych w wodzie substancji; jest to po-
wszechnie znana zaleta PCV-U.

Surowiec PCV-U uzyty do produkcji SBE-
NORIP® posiada bardzo dobrg odporno$é
na wodne roztwory soli, kwaséw, zasad
oraz weglowodoréw alifatycznych a takze
olejéw i wielu innych zwigzkéw organicz-
nych. Spetniajq sie oczekiwania wszystkich
uzytkownikéw systemdéw monitorowania
wéd podziemnych.

Odpowiednie wymiary grubosciennych rur
SBE-NORIP® oraz podwyzszona udarnos¢
pozwala na ich stosowanie bez ryzyka do
gtebokosci setek metréw.

Gtéwnym zadaniem systemdw monitorowa-
nia jako$ci wéd podziemnych jest zdobywa-
nie wiarygodnych danych analitycznych.

W realizacji tych zamierzen znaczqcq role
odgrywa element tgczqgcey rury.

Specjalna podwéjna mufa umozliwia
stworzenie trwatego, szczelnego potq-
czenia rur bez dodatkowych zabiegéw
uszczelniajgcych. Zafatszowanie prébek lub
wynikéw pomiaréw spowodowane niepra-
widtowo wykonanymi potgczeniami prowa-
dzqgcymi do przenikania wéd w wyzszych
warstw wodonosnych, w tym wypadku nie
wystepuje.

Gwarancjq jest specjalny system uszczel-
niert SBE-NORIP®, ktéry posia-da fabrycz-
nie dopasowany pierécien uszczelniajgcy
oraz odpowiednio uformowane zakoncze-
nia rury. Potgczenie za pomocg podwdjnej
mufy odpowiada koncepcji, specyficznemu
ksztattowi i wymiarom SBE-NORIP®.

tatwo skrecalne gwinty trapezowe
prezentujq wysokq odpornos¢ na rozcig-
ganie co zapewnia bezpieczng zabudowe
systemu SBE-NORIP® na réznych gteboko-
$ciach. Jest to dodatkowq zaletqg, obok nie-
wielkiej wagi materiatu, ktéra przyspiesza
proces wbudowywania produktu.




Potgczenie SBF-NORIP®

Wtasnosci

Szczegélne nagromadzenie naprezen wyste-
puje w fazie wbudowywania rur do odwiertu.
SBE-NORIP®, takze w tym wypadku gwaran-
tuje wymagany zapas bezpieczenstwa. Ruro-
wanie w otworach nie pionowych nie niesie
ze sobg niebezpieczeAstwa; utrudnienia
wystepujqce przy prawidtowym montazu jak
np. wprowadzanie rur w zwezenia w odwier-
cie nie prowadzq do ich pekniecia.

Zalety

Jakos¢ High Impact czyli udarnosé z

karbem w przedziale >10 <20 kJ/m? rur

grubosciennych stanowi kluczowy wskaznik
bezpieczenstwa:

* wysoka odporno$¢ na ciénienie
zewnetrzne umozliwia montaz na
znacznej gtebokosci

* niespotykana elastycznos¢ rur
i potgczen umozliwia profesjo-
nalny montaz réwniez w przypadku
wystgpienia przeszkéd w odwiercie.

* nawet przy temp. -20 °C mozna
przeprowadzi¢ montaz rur
grubosciennych.

Wtasnosci fizyczne rur SBF-NORIP®

Wiasnos¢ Metoda badawcza DIN
Modut sprezystosci ca. N/mm? 2000 - 2500 DIN EN ISO 178
Udarno$¢ z karbem przy 23° ca. kJ/m? 10-20 DIN EN ISO 179
Gestosc ca. g/cm? 1,4 DIN 53479
Wytrzymato$é¢ na rozcigganie ca. N/mm? 45-55 DIN EN ISO 527-2
udarnosé ca. - max. 10% pekniecie  w oparciu o
DIN EN ISO 179
temperatura mieknienia ca. °C 80 DIN EN ISO 306
wg Vicata
Rury SBF-NORIP® - gruboscienne
DN @ zew Grubosé masa Rodzaj Odpornos Noénos¢ rura
d $cianki s gwintu ! ¢ na ci$nienie petna/rura
mm mm kg/m zw. N/mm? filtrowa kN
50 60 6,0 1,5 T 7,3 12,0/4,0
65 75 7,5 2,4 T 7,3 25,0/ 8,0
115 125 7,5 4,1 T 1,4 35,0/11,0
125 140 8,0 4,9 T 1,2 45,0/16,0
Dtugos¢ odcinkéw DN 65 - DN 125 1,0-2,0-3,0-40-60 m
Szeroko$¢ szczelin DN 65-DN 115 03-05-0,75-1,0-1,5-2,0-3,0mm
DN 125 05-0,75-1,0-1,5-2,0-3,0mm

’

T = gwint frapezowy, DN 65 wg. norm zaktadowych DN 115 - 125 wg. DIN 4925

SBF-NORIP® - mufy podwéjne

E— . R
DN D L &’—'

mm mm \
50 75 80 j
65 92 76 E \
115 143 106

“

125 162 142 4

Uszczelnienie katalogowe z NBR (kauczuk
butadienowo-akrylonitrylowy), inne materialy na L\
zaméwienie

Zestawy wysytkowe N

DN 65 = 10 sztuk
DN 115 - DN 125 = 5 sztuk,
Wysytki czeéciowe — nie wystepuijq.




Filtry ze szczeling ciggtg na bazie rur z PVC

Filtry z PCV ze szczeling ciggtq sq wynikiem
do$wiadczen z produkgii filtréw stalowych ze
szczeling cigglg i wiedzy na temat produkgji
filtréw z PVC. Bazq jest rura z podtuznymi ze-
brami wykonanymi na powierzchni zewnetrz-
nej. Perforacje otworami okrggtymi wykonuje
sie przy uzyciu szablonu. W zebrach wykonu-
ie sie rowki przypominajqce gwint, w ktérych
nastepnie umieszcza sie tréjkginy drut nawo-
jowy. KoAcéwki drutu sq spawane lub skleja-
ne z rurqg stanowiqgcq korpus.

W zaleznos$ci od wielkosci drutu, jego wymia-
réw geometrycznych mozna ze znaczng pre-
cyziq wykona filtry o bardzo réinych szcze-

linach. Grubo$¢ écianki filtru i wzmocniony
profil sprawiajq, ze fil-try ze szczeling cigglq
OCV sq znacznie wytrzymalsze na ciénienie
zewnetrzne w poréwnaniu ze zwyktymi rurami
z PCV. Przeprowadzone i udokumentowane
wewnetrzne testy oraz zrealizowane studnie
o gtebokoéci do 400 m potwierdzajq opisa-
ne cechy. W obszernych badaniach zostata
sprawdzona przepustowo$¢ rury filtrowej. Ba-
dania wykazaty, ze jej przepustowosé osigga
znacznie ponad standardowe wartosci w po-
réwnaniu do zwyktych rur filtrowych. Wyniki
testu przedstawione sq w diagramie.

Filtry z PCV ze szczeling ciggtg - normalno-scienne

Srednica J zew. Grubo$¢ $cianki
nominalna DN rury

50 60 4

80 88 5,0
100 113 5,2
115 125 6,0
125 140 6,7
150 165 7,5
175 202 15,0
200 225 10,8
250 280 13,4
300 315 15,0

1,0-2,0-30-40m
od 0,15 mm + 0,05 mm

dtugo$¢ odcinka

szeroko$¢ szczeliny

rodzaj gwintéw
Gwint na zamdwienie (TNA)

Wolna

J zew @ zew owiniecia powierzchnia
mufy drutem doptywu %
66,0 67 25
95,6 96 25
118,0 119 25
132,0 131 22
147,9 146 24
173,6 171 24
211,0 208 24
238,1 231 20
291,0 288 22
330,0 321 21

Standardowo wg DIN 4925 gwint trapezowy (T), gwint rurowy (R),

16,00
14,00

12,00

Przepustowo
N =)
o o 9 v 5
S & o o 8

o
o
S

Masa
kg/m
1,44
2,0
2,1
2,5
4,4
5,7
9,93
9,9
14,6
19,5

14,57

5,37

Srednica nominalna (mm)

szczelinowa nawojowa szczelinowa nawojowa
0,5 mm 0,5 mm 0,75 mm 0,75 mm

Rodzaj
gwintu

R/T
T/TNA
T/TNA
T/TNA
T/TNA
T/TNA
T/TNA
T/TNA
T/TNA

Systemy rur z tworzywa sztucznego wzmocnionego witéknem szklanym

* GWE pumpenboese GmbH oferuje
wysokocignieniowe rury z tworzywa
sztucznego wzmocnionego widknem
szklanym (GEK)

* wymiary tych rur mieszczq sie
w przedziale od 1 1/2“ (DN 35)
do 12“ (DN 200)

e Gtéwnym obszarem ich wykorzystania
jest transport oleju, gazu ptynnego lub
stfonych wéd (Line Pipes), mozliwe jest
réwniez wykorzystanie w odwiertach
za ropq naftowq, gazem ziemnym,
wodami termalnymi stuzgcymi
balneologii oraz w geotermii gtebinowej
(Tubings & Casings)

e GWE pumpenboese oferuje kompletny
system rur o réznych wymiarach
i wytrzymatosci na cignienie; réwniez
rozwigzania na podstawie zyczen
klientow.

e Rury GEK od wielu lat sq z sukcesem
stfosowane w najtrudniejszych
warunkach Charakteryzuje je:

¢ absolutna odporno$é¢ na korozje
w zetknieciu z mediami zawierajgcymi
CO, lub H.S, rope naftowq w czystej
postaci, bakterie oraz wode iniekcyjng.
* wysoka odporno$¢ na cisnienie
zewnetrzne oraz wewnetrzne
(max. 275 bar)

¢ wysoka wytrzymato$é na rozcigganie

* wysoka odporno$¢ na temperature
(max. 104 °C)

* wysoka odporno$¢ chemiczna

* niewielka waga wiasna znacznie
zmniejsza koszty montazu i instalacii;
oznacza to mniejsze zapotrzebowanie
na materiat i personel wykonawczy

¢ dtuga zywotnosg¢

* gtadka powierzchnia wewnetrzna rury
polepsza whasciwosci przeptywu
i zwieksza wydajnos¢ pompy



Stal nierdzewnaq,

Uzywane w studniarstwie materiaty majq
rézny stopied odpornosci na zwigzki che-
miczne zawarte w wodach podziemnych.
Z ekonomicznego punktu widzenia nalezy
wybra¢ materiat korzystny cenowo, ktéry po
uwzglednieniu planowanego okresu uzywa-
nia bedzie wystarczajgco odporny na znane
i moggce sie pojawi¢ skfadniki chemicz-
ne. Szczegdtowe informacje o materiatach
i dos$wiadczenia w wykonywaniu studni po-

Oferujemy produkty ze stali nierdzewnej np.
filtiry ze szczeling ciqgtq, filtry perforowane
mostkowo lub tez rury stalowe pokryte po-
wtokg HAGULIT®, ktére wykazujg wysokq
odporno$¢ na czynniki chemiczne. Szcze-
goty znajduijqg sie w prospekcie dotyczgcym
wyrobéw ze stali. Dostarczamy wszystkie
materiaty do realizacji systeméw monitoro-
wania jako$ci wéd podziemnych. Najwyzsza
jako$¢ — wszystko od jednego dostawcy.

zwalajg nam przedstawi¢ korzystne rozwig-
zania.

Systemy monitorowania jakosci wéd Rury PE-HD SDR 17 seria 8 SDR 11 seria 5
podziemnych do specjalnych
zastosowan. & zew rury G/rgbosic’ Gwint G}vrgbosic' Gwint
. . da $cianki $cianki
Jako dodatkowy materiat, do specjalnych (mm) s (mm) s (mm)
celéw, oferujemy PE-HD. W stosunku do 63 38 : 58 TNA
PCV-U posiada on dodatkowg odpornosé 75 45 i 6.8 TNA
i przy odpowiednich wymiarach moze by¢ 90 5,4 : 8,2 TNA
stosowany do gtebokosci 60 m. 110 6,6 - 10,0 TNA
125 7,4 TNA 11,4 TNA
140 8,3 TNA 12,7 TNA
160 9,5 TNA 14,6 TNA
Dtugo$¢ (wraz z gwintem): 1,0mdo6,0m
Wielkos¢ da 63 0,3-05-0,75-1,0-15-2,0 mm
szczelin: da 75 0,5-0,75-1,0-1,5-2,0 mm
da 90 1,0-1,5-2,0 mm
da 110-140 1,0-1,5-2,0-3,0-5,0-10,0 mm
da 160 1,5-2,0-3,0-50-10,0mm

Rodzaje gwintéw: gwint trapezowy (TNA) wg norm zaktadowych
Pozostate wymiary i wykonania na zaméwienie




Osprzet i narzedzia do filtréow i rur petnych z PCV-U

Arykut Opis Wymiary

1. Elementy zamykajgce/ Denka

1.1 denka z polistyrenu (czarne) DN 35 do DN 100
1.2  denka z polipropylenu (barwa naturalna) DN 40 do DN 175
1.3 denka z PU z pierscieniem

uszczelniajgcym DN 100 do DN 400
1.4 Elementy zamykajqgce DN 65 do DN 125

Denka rur NORIP z PCV-U z gwintem trapezowym.
Montowane za pomocg odpowiedniego klucza z najnizszg
podwdjng mufg SBF-NORIP®. Stosowane réwniez jako
prowizoryczne gérne zamkniecie

1.5 elementy zamykajgce z PCV-U

(denko z tworzywa sztucznego
zgrzane z rurq) DN 80 do DN 600

2. Klapy zamykajqgce

Stuzq zamykaniu wylotu otworu na powierzchni terenu

2.1 Klapa SEBA lub HT, z zamkiem lub bez
Klopa SEBA kompakt (brak zdjecia — nie DN 40 do DN 150
przeznaczona do rur SBF-KV)

DN 50 do DN 125

2.2 Kotpak zamykajgcy z PCV-U, do wyboru
z gwintem wewnetrznym lub zewnetrznym

DN 100 do DN 200

(wigksze na zaméwienie)

3. Glowice studzienne

Stuzg gérnemu zamknieciu otworu studziennego.
Z PU i w wigkszych rozmiarach z PCV, stali lub
stali nierdzewne;.

3.1 Gtowice SBE-K z PU, przytqcza rur pompowych
R11/2"Iub 2" DN 100 do DN 200

(wieksze wymiary na zaméwienie)

4. Redukcje
4.1  kqczniki redukcyjne wykonane wytgcznie z elementéw
systemu SBF-NORIP o réznych $rednicach np. do
zmiany $rednicy rury przy przejsciu z filtru do odcinka rur petnych.

5. Redukcje

tqczniki redukcyjne sq uzywane, aby zwiekszy¢ $rednice
rur np. przy przejsciu z filtru na rure petng. Ze wzgledu na
stabilno$¢ kolumny rur stosunek $rednic nie powinien by¢
wigkszy niz 1,5. Specjalne tqczniki redukcyjne do przejscia
z filtréw lub rur petnych z PVC na rury stalowe dostepne sq
z gwintami np. wedtug API.

5.1  ktqgczniki redukcyjne z rur PCV. (Wielkosci i diugosci

na zaméwienie)




Osprzet i narzedzia do filtréw i rur petnych z PCV-U

6.

tgczniki kombinowane

Stuzq do potfgczenia rur o tych samych érednicach ale réznych typach

polgczenia: np. gwint trapezowy na gwint rurowy, potqczenie gwintowe na
mufe do sklejania lub dwa gwinty zewnetrzne. Wykonywane na zamdwienie.

6.1

6.2

6.3

7.

tgczniki kombinowane z rur PCV, dtugosci
standardowe od 0,5 lub 1,0 m.

tqgczniki kombinowane ze stali ocynkowane;,
dtugos¢ 1 m

Stalowa rura ochronna z kotwami.

Rura ze stali ocynkowanej do ochrony przed
uszkodzeniami gérnych wylotéw piezometréw.
Mocowana w ptycie betonowej. W gérnej czesci
rury gwint rurowy do podigczenia gtowicy Seba lub
gwint trapezowy do podtqczenia gtowicy
SBF-NORIP®.

Prowadniki

Stuzq do osiowego ustawienia kolumny rur studziennych w odwiercie.
Polecane szczegdlnie do studni z obsypkq zwirowq. Na kolumnie rur
studziennych prowadniki montuje sie w odstepach od 6 do 10 m.

7.1

7.2

7.3

8.

Prowadniki skrzydetkowe z PE-HD, dostepne w
dwdch wariantach:

typ 70:  rozpieto$é skrzydetek = 70 mm,
z regulacja co 10 mm, dla przestrzeni
pierscieniowej od 20 - 70 mm.

typ 140:  rozpieto$c skrzydetek = 140 mm,

z regulacjg co 20 mm, dla przestrzeni

pierscieniowej od 20 - 140 mm
Prowadnik koszykowy, prowadnik z PE-HD o
budowie segmentowej wraz z elementami
mocujgcymi, pasuje do odwiertéw o $rednicy od

150-400 mm. Gtéwne zastosowanie to rury pompowe.

Prowadniki rur ze stali (na zamdéwienie)

Osprzet do zabudowy filtréw i rur petnych z PCV

Montowanie rur moze przebiegad na rézne sposoby,
w zaleznosci od gtebokosci odwiertu i wymiaru rur.

Do zabudowy podwieszanej

8.1

8.2

8.3

8.4

8.5

8.6

huczki K, podnoszenia i opuszczania

odcinkdéw rur

stalowe wzmocnienia do huczkéw K zalecane
sq przy ciezarach ponad 20 kN

huczki stalowe do stosowania w trudnych warunkach
i przez dtuzszy czas

$cisk drewniany, do bezpiecznego podnoszenia
i opuszczania rur

Scisk stalowy, stosowany do montazu filtréw

z oktadzing zwirowq

Klucze do przykrecania do skrecania rur, dla

DN 35 do DN 175
DN 50 do 100
DN 125, DN 150
DN 50, DN 100
DN 150 z rurowym
gwintem zew,

DN 115 z gwintem
frapezowym
dtugosé: 1,5 m

DN 50 do DN 300

DN 80, DN 100,
DN 125, DN 150

(wieksze rozmiary na
zaméwienie)

DN 50 do DN 600
DN 100 do DN 600
DN 175 do DN 500
DN 50 do DN 600
DN 50 do DN 400

(poza DN 225, DN 325)
DN 50 do DN 300



Osprzet i narzedzia do filtréow i rur petnych z PCV-U

9. Osprzet dodatkowy 9.2 pb - polietylenowe siatki tkane
9.1 uszczelki Nr. Wielkos¢ Grubos¢ nici waga
wg DIN 4925 DN 100 do DN 400 katalogowy  oczka mm mm o/m?
wg norm zaktadowych DN 500 do DN 600 280/150 028 015 100
9.2  Siatka studniarska z polietylenu, nie 300/230 0.29 0923 180
korodujgca i odporna na rozrywanie (patrz tabela po prawe;) " '
300/200 0,32 0,20 130

9.3  Filtr PAN (brak rysunku) Materiat:

. . . 500/230 0,51 0,23 125
wqz z dralonu T, homopolimerowe wtékna
akrylowe, stosowany w drobnych piaskach, 600/250 0,61 0,25 110
od 0,1 mm - 2,0 mm DN 50 - 300 600/300 0,63 0,30 160
700/380 0,70 0,38 200
9.4  Ztocskiz| lub 2 950/300 1,00 0,30 100
. i i int
qczki z lewym i prawym gwintem lub ztqcze o pE—— o2 5,50 930
bagnetowe ( brak rysunku) — dla filtréw Na zaméwienie
fraconych. 1200/380 1,25 0,38 150
9.5  Zwir filtracyjny w workach po 50 kg, lub luzem, 2000/600 2,00 0,60 260
dostepny w 5 réznych granulacjach.
Szeroko$¢:
Szerokos¢ standardowa — 1 m. Inne na zaméwienie.

Tolerancja = 1 cm. Nietypowe szerokosci — dostawa min. 200 m

10. Armatura przeciwpozarowa
10.1 Przyfqcze przeciwpozarowe, typ A, DN 100 z GE wg
DIN 14244 z kré¢cem naprowadzajgcym i korkiem R1" z zeliwa.

10.2 Nasada A wg DIN 14309 z R 4 1/2" gwintem wewnetrznym
i uszczelnieniem gumowym.
10.3 Pokrywa nasady A wg DIN 14313 z lekkiego metalu z tancuchem
i dwoma zaczepami.
10.4 kolanko zeliwne
ocynkowane, R 4", 90°, z kré¢cem naprowadzajgcym 1", dolne
podtqgczenie R 4" mufa, podiqczenie boczne R 4 1/2" gwint zewnetrzny.

11.  Skrzynki uliczne
11.1 DIN 4055

Skrzynka uliczna dla hydrantéw w chodnikach i ulicach
Waga: ~ 29,5 kg
11.2 DIN 4056

Skrzynka uliczna dla zasuw wodnych w chodnikach i ulicach
Waga: ~ 13,4 kg

11.3 DIN 4057
Skrzynka uliczna dla zaworéw i armatury nawierceniowe;j
Waga ok. 9 kg

11.4 DIN 3583 (zblizone)
Skrzynka, waga ok. 54 kg

12. Ochrona przed najechaniem

12.1 Tréjndg ochronny czerwono/biaty, szeroko$¢ 800 mm,
wysokogé 1200 mm

12.2 Ochraniacz ocynkowany szeroko$¢ 1000 mm, wysoko$¢ 1120 mm

Uwaga:

Wszystkie dane odpowiadajq naszej aktual-  wigzqce. Nalezy przestrzegad wszel-

nej wiedzy i stuzg wytqgcznie informaciji o na-  kich istniejgcych przepiséw bezpie- 121 12.2
szych produktach. Nie sq jednak gwarancjg ~ czefAstwa. Zmiany konstrukcyjne sq

pewnych cech produktéw lub mozliwoéciich  zabronione. Jako$¢ jest gwarantowa-

uzycia w konkretnym celu. Wszystkie zdje-  na. Informacje o tym w naszych ogél-

cia, rysunki i wymiary sq jedynie przyblize-  nych warunkach handlowych.

niem, o ile wyraznie nie sq okreslone jako

©



Studnia abisynska

Dla niewielkiego lub dodatkowego zaopa-
trzenia w wode mozna fatwo i tanio zbudo-
wad studnie abisynskg Studnia sktada sie
filtra siatkowego, rury ssqcej oraz pompy
ttokowej lub samozasycajgcej pompy wiro-
wej np. pompy ogrodowej pb typu JP 3,5
lub 6.

Stosuije sie jg w zaopatrywaniu w wode koryt
i wodopojéw na pastwiskach, na dziatkach
i w ogrédkach. Rzadko stosowane w gospo-
darstwach domowych, czesciej do nawad-
niana dziatek.

Budowa filtra wbijanego

Filtr wbijany sktada sie z 1,0 m stalo-
wej ocynkowanej rury perforowanej, kto-
ra owinieta jest siatkg mosiezng. Na
koricu znajduje sie dtugi, ostro zakon-
czony grot z petnego materiatu. W grun-
tach kamienistych lub twardych istnie-
je ryzyko uszkodzenia mosiezne| ostony.

Stalowy filtr wbijany pb DN 35 (1L") - DN 50 (2")

Aby to ryzyko wyeliminowad stalowe
filtry siatkowe pb sq fabrycznie wyposazone
w dodatkowy mosiezny ptaszcz ochronny.

Dostepne wielkosci

Stalowy filtr wbijany pb, DN
ocynkowany, z osfong mosie-
znq i ptaszczem ochron-nym, od
dotu zakon-czony grotem sta- @ I on
lowym, od géry gwintem
rurowym wg DIN 2999

zew @ rury mm| 42,4 48,3 60,3
grubo$¢ $cianki mm| 3,25 | 3,25 | 3,65
max. zew-@ ponad grotem  [mm| 57 68 78
dt. filtra siatkowego mm| 1150 | 1150 | 1150
dt. grotu mm| 145 160 180
waga/ sztuka kg | 5,0 65 9,0

Gotowe studnie 7
abisyriskie z pompq
ttokowq lub samoza-
sysajgcg pompg wirowq
Stalowy filtr

whijany pb

Poza tym dostarczamy:

Przedtuzenia do filtréw whijanych z mosiezng ostonq oraz
ptaszczem ochronnym o dt. ok. 100 cm z obustronnymi ru-
rowymi gwintami zewnetrznymi wg DIN 2999.

Filtry wptukiwane pb-TF DN 50 z odpornego na uderzenia tworzywa sztucznego

Filtry wptukiwane TF sq obecnie waznym
elementem gospodarki wodne;.

Informacje o ich wykonaniu i sposobie dzia-
fania znajdujq sie ponizej:

Sposéb pracy

Gtebinowy filtr ssacy

Stosowanie filiréw wptukiwanych nie wyma-
ga uzycia przewodu ptuczkowego. Whudo-
wana w filtr rura wewnetrzna zastepuije go.
Wysokoci$nieniowy waqz ptuczkowy jest za-
montowany bezpo$-rednio na rurze pet-
nej filtra. Woda ptuczqca przeptywa ponad
rurg petng, przez rure $rodkowq, bezpo-
$rednio do gtowicy. Przez ci$nienie wywo-
tane w glowicy, podniesiony zostaje zawér
pierscieniowa, ktérego zadaniem jest zamy-
kanie przestrzeni pomiedzy rurg wewnetrz-
ng a ptaszczem filtra. Przez zablokowany
otwér gtowicy zostaje uwolniona woda pod
ci$nieniem. Po zakoriczeniu procesu ptuka-
nia, zawdr kulowy zamyka gniazdo, bloku-
igc wsysanie wody i piasku przez otwér. Za-
wor pierécieniowy opada na gniazdo. Jezeli
w tym momencie w przestrzeni pomiedzy
rurg petng na filtrem wytworzy sie podci-
$nienie, to woda z warstwy wodonosnej zo-
stanie zassana do filtra, przeptynie na dét i
tam poprzez ujécie zostanie wttoczona do
rury $rodkowe;.

System ten moze utrudnia¢ przedwczesny
dostep powietrza, tak dtugo, jak dtugo uj-
$cie rury wewnetrznej jest dostateczne za-
blokowane wodg.

Gtebinowe urzqgdzenie ssqce

Podczas zasysania rura wewnetrzna dzia-
ta jak dren gtebinowy. Krzywa depresyjna
wznosi sie az po szczyt filtra. Ma to szcze-
gdlne znaczenie w podtozu ztozonym z pia-
skéw gruboziarnistych lub zwiréw, gdy z po-
wodu oporu podczas wttaczania postajg
réznice ci$nieh. To daje mozliwo$é umiesz-

Filtr wptukiwany pb-TF
Skonstruowany do duzych obcigzern mecha-
nicznych

DN mm 50
cale 2
@ zewnetrzne mm 60
grubo$¢ $cianki mm 4
Wykonanie dtugosci

Filtr wptukiwany pb-TE jako gtebinowy filtr ssq-
¢y, z wytrzymatego tworzywa sztucznego, z wy-
trzymatq rurq wewnetrzng z tworzywa sztucz-

nego NW 30 (1L"), w gérnej czesci kierownica 1.0m
strumienia, na dole z przymocowanymi pro- ]2’8 m
,0m

wadnicami, z obustronnie nacietym na ptasz-
czu filtra gwintem zewnetrznym wg DIN 2999

Osprzet

Zawdr pierécieniowy z mosiqdzu; gowica ptuczqca z
zeliwa, z zaworem kulowym,
Otwér dyszy 35 mm

Szczeliny filtra: 0,3 mm — na zaméwienie

czenia rury wewnetrznej filtra wyzej niz fil-
tra zwyktego. Rura $rodkowa dziata na za-
sadzie gtebinowej pompy ssqcej. Pecherzyki
powietrza na gérnej krawedzi filtra nie jest
szkodliwe, dopdéki rura $rodkowa na dolnym
koncu jest wystarczajgco zakryta wodq. Filtr
wptukiwany moze dziata¢ na dwéch pozio-
mach wdéd podziemnych, dzieki temu, ze
jedna czes¢ filtra znajduje sie ponad a dru-
ga cze$é pod nieprzepuszczalng warstwg.
Tego rodzaju konstrukcjami ssqce mozna
tez czerpad wédy zfozowe.

1
.
o—H
H
3
#
4
H
1 plaszcz filtra 2" H
2 kierownica strumienia E
3 ssqca rura $rodkowa ]
K1 i
4 szczeliny filtra v
5 mosiezny pierécien 5
zaworowy
6 gniazdo zaworu 6
zwrotnego
7 t z zaworem 7
gro
kulowym 2"
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